KARTA PRODUKTOWA

Stempel Digima do prasy krawedziowej AMADA 800x120x26 2 seg L = 1600 mm 30T
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800x2x150x26/1

Stempel Digima do prasy krawedziowej TYP AMADA 800x120x26 2 segmenty L=1600mm

Dane produkcyjne i logistyka zestawu

Narzedzie jest sklasyfikowane pod oznaczeniem technicznym 800x2x120x26/1, co precyzyjnie okresla
sposéb jego dostarczenia oraz parametry gabarytowe. Zapis ten informuje o nastepujacych cechach
produktu:

« Konfiguracja odcinkéw: Zestaw sktada sie z dwdch identycznych sztuk narzedzia (oznaczenie x2),
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gdzie kazda z nich ma dtugos¢ 800 mm. Daje to tgczng linie giecia o dtugosci 1600 mm przy petnym
zestawieniu segmentow.

* Wysokos¢ i szerokosé: Wymiar 120 mm odnosi sie do catkowitej wysokosci przygotéwki narzedzia
przed koncowg obrobka, natomiast wartos¢ 26 mm okresla statg szerokosc¢ korpusu stempla, co
zapewnia mu wysokg sztywnos¢ pod obcigzeniem.

» Kompletnosé: Ostatni czton oznaczenia (/1) potwierdza, ze jest to jeden petny komplet produkcyjny,
wykonany z tej samej partii materiatu T8A, co gwarantuje identyczne wtasciwosci plastyczne i
twardosc¢ obu segmentow.

Dzieki takiemu podziatowi na dwa rowne odcinki po 800 mm, transport oraz montaz na prasie krawedziowej
sg znacznie utatwione, przy jednoczesnym zachowaniu idealnej ciggtosci linii giecia dzieki precyzyjnemu
szlifowaniu cz6t narzedzia.

Pasuje do prasy PBH-30-1600 i innych o tych wymiarach
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Szczegotowy Opis Charakterystyki Narzedzia

» Geometria czesci roboczej: Stempel posiada wysuniety nos roboczy o wysokosci 9 mm, ktory ptynnie
przechodzi w tuk technologiczny o promieniu R 16 mm. Taka konstrukcja pozwala na unikniecie kolizji
z materiatem przy wykonywaniu gtebokich profili ceowych.

» System mocowania: Standardowe osadzenie o wysokosci 17 mm i szerokosci 13 mm zapewnia
stabilne bazowanie w uchwycie prasy. Dodatkowo profil wyposazony jest w kanat bezpieczenstwa o
promieniu R 2 mm oraz podciecie o gtebokosci 3 mm, co zabezpiecza narzedzie przed wypadnieciem
podczas wymiany.

¢ Precyzja wykonania: Odlegtos¢ od osi symetrii mocowania do krawedzi tylnej wynosi 7 mm, co
utatwia precyzyjne centrowanie narzedzia wzgledem matrycy.

e Jakos¢ powierzchni: Wszystkie krawedzie stykowe oraz powierzchnie robocze sg szlifowane.
Odchytka rownolegtosci i prostopadtosci catego elementu jest utrzymana w rygorystycznym limicie
do 0,05 mm.

» Konfiguracja zestawu: Produkt dostarczany jest w formie dwdch sekcji o rownej dtugosci, gdzie
kazda z nich posiada fazowane krawedzie koricowe (1x45 stopni) dla ptynnego przej$cia materiatu
miedzy segmentami.

Wysokos¢ catkowita

120 mm

Wysokos¢ robocza

90 mm (+/- 0,02 mm)

Kat wierzchotkowy

85 stopni

Promien wierzchotka (noska)
R0O,5mm

Szerokos$¢é mocowania

13 mm (+/- 0,018 mm)
Catkowita szerokosé¢ profilu
26 mm

Materiat
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Stal narzedziowa T8A
Twardos¢ powierzchniowa
HRC 45-50 (hartowanie indukcyjne)

e Nacisk-30T

Tooling : 800x2x150x%26/ 1

Warunki Eksploatacji i Normy

Narzedzie spetnia wymagania dotyczgce wymiennosci grupowej. Oznacza to, ze poszczegdlne segmenty
moga by¢ tgczone w dtuzsze linie bez ryzyka powstania uskokéw na styku narzedzi — maksymalny btagd na
ztgczu wynosi jedynie 0,05 mm. Hartowanie strefy roboczej na gtebokos¢ technologiczng gwarantuje, ze
stempel zachowa swaj pierwotny kat 85 stopni nawet po dtugotrwatym kontakcie z twardymi gatunkami
blach.

*zdjecia majg charakter pogladowy, a zdjecie gtéwne ukazuje sam ksztatt narzedzia w przekroju jak na
rysunku technicznym, bez dtugosci)
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