KARTA PRODUKTOWA

Stempel Digima do prasy krawedziowej AMADA 500x150x26 5s L 2500mm 100-125T
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Stempel Digima do prasy krawedziowej TYP AMADA 500x150x26 5 segmentéw o L=2500mm,
nacisk: do wyboru 100T oraz 125T

Prezentujemy wysokiej klasy stempel gérny marki Digima, zaprojektowany do precyzyjnego giecia blach na
prasach krawedziowych pracujgcych w systemie mocowania Amada. Narzedzie to charakteryzuje sie
wyjatkowa uniwersalnoscia, bedac w petni kompatybilnym z maszynami o nacisku roboczym zaréwno 100
ton, jak i 125 ton . Wykonanie z wysokogatunkowej stali narzedziowej T8A zapewnia doskonatg stabilnos¢
strukturalng oraz odpornosé¢ na pekanie pod wptywem wysokich obcigzen.

Zestaw o tagcznej dtugosci 2500 milimetrow sktada sie z pieciu precyzyjnie wykonanych segmentéw o
dtugosci 500 milimetréw kazdy. Kluczowym elementem podnoszgcym trwatos¢ stempla jest proces
hartowania indukcyjnego krawedzi roboczej o wysokiej czestotliwosci, co pozwolito uzyskac twardos¢ na
poziomie HRC 45 plus minus 2 stopnie. Dzieki temu nosek stempla zachowuje swojg pierwotng geometrie
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przez tysigce cykli giecia, zapewniajgc idealng powtarzalnos$é¢ kata. Precyzyjnie szlifowany nosek o kacie 85
stopni i promieniu R 0,5 milimetra umozliwia realizacje gie¢ o najwyzszej jakosSci estetycznej.

Pasuje do prasy PBH-100x2500, PBH-125x2500 i innych o zblizonych wymiarach
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Petna specyfikacja techniczna i parametry konstrukcyjne

Ponizej znajduje sie kompletne zestawienie danych technicznych stempla wynikajgce bezposrednio z
dokumentacji projektowej:

 Dlugos¢ zestawu: 2500 milimetréw (5 segmentow po 500 milimetrow).

* Wysokos¢ catkowita narzedzia: 150 milimetréw.

» Wysokos¢ funkcjonalna (ptaszczyzna bazowa do osi giecia): 120 plus minus 0,02 milimetra.

e Szerokos$¢ catkowita stempla: 26 milimetrow.

e Szerokosé korpusu w sekcji roboczej: 19 milimetréw.

¢ Wymiar mocowania gérnego: 13 plus minus 0,018 milimetra.

» Kat ostrza stempla: 85 stopni.

e Promien zaokraglenia noska roboczego: R 0,5 milimetra.

* Wymiary gniazda zabezpieczajacego: wysokos¢ 9,5 milimetra przy gtebokosci podciecia 3 milimetry.
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* Pozycjonowanie gniazda: odlegtos¢ 17 milimetréw od gornej krawedzi oraz przesuniecie osiowe o 7
milimetrow.

¢ Promienie konstrukcyjne: tuk przy gniezdzie R 2 oraz tuki profilu korpusu o promieniu R 16.

e Fazowanie krawedzi: fazowanie typu 1 na 45 stopni wykonane w trzech punktach profilu.

e Sekcje pionowe profilu: gorny odcinek prosty 16 milimetréw, boczna sekcja o dtugosci 95 milimetrow
oraz stopka dolna o wysokosci 9 milimetrow.

 Tolerancje: btagd rownolegtosci oraz prostopadtosci narzedzia ponizej lub réwny 0,05 milimetra.

» Doktadnos¢ potaczen: btad na ztgczach segmentéw ponizej lub rowny 0,05 milimetra.

» Wykoriczenie krawedzi czotowych: krawedzie na stykach sekcji (poza ostrzem) posiadaja
zaokraglenie o promieniu R 0,5 milimetra.

Standardy wykonania i tolerancje

e Obrobka cieplna: hartowanie wysoka czestotliwoscig ostrza do twardosci HRC 45 plus minus 2
stopnie.

» Doktadnos¢ potaczen: btgd na ztgczach segmentdéw przy pracy w zestawie (wymiennos$¢ grupowa)
jest ponizej lub réwny 0,05 milimetra.

» Tolerancje geometryczne: btagd rownolegtosci oraz prostopadtosci narzedzia utrzymany w granicach
ponizej lub rownych 0,05 milimetra.

* Wykonczenie krawedzi czotowych: wszystkie krawedzie na stykach sekcji, poza krawedzig tnaca,
posiadajg zaokraglenie o promieniu R 0,5 milimetra.

¢ Konfiguracja zestawu: dtugos¢ catkowita 2500 mm realizowana przez 5 segmenty po 500 milimetrow
kazdy.

*zdjecia majg charakter pogladowy, a zdjecie gtéwne ukazuje sam ksztatt narzedzia w przekroju jak na
rysunku technicznym, bez dtugosci), natomiast z boku zdjecie przedstawia przyktadowa wizualizacje
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takiego segmentu w rzeczywistosci
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