KARTA PRODUKTOWA

Stempel Digima do prasy krawedziowej AMADA 500x120x26 5 seg L= 2500mm 40T
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KARTA PRODUKTOWA

Stempel Digima do prasy krawedziowej AMADA 500x120x26 5 seg L= 2500mm 40T
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Stempel Digima do prasy krawedziowej TYP AMADA L= 2500x120x26
catos¢ - co przeklada sie na 5 segmentow po 500mm

Prezentujemy zaawansowany technicznie stempel gérny marki Digima, dedykowany do profesjonalnych
zastosowan w przemysle obrébki plastycznej blach. Narzedzie zostato zaprojektowane do wspétpracy z
prasami krawedziowymi wykorzystujgcymi standard mocowania typu Amada. Wykorzystanie
wysokogatunkowej stali narzedziowej T8A gwarantuje doskonatg stabilnos¢ strukturalng oraz odpornos¢ na
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pekanie nawet przy duzych naciskach roboczych.

Zestaw o tgcznej dtugosci 2500 mm sktada sie z pieciu precyzyjnie wykonanych segmentéw po 500 mm
kazdy, co umozliwia optymalne dopasowanie dtugosci linii giecia do aktualnych potrzeb produkcyjnych.
Kazdy segment przeszedt rygorystyczny proces hartowania indukcyjnego krawedzi roboczej o wysokiej
czestotliwosci, osiggajgc twardos¢ na poziomie HRC 45 plus minus 2 stopnie. Zastosowanie tak wysokiej
twardosci w strefie bezposredniego kontaktu z materiatem znaczgco wydtuza zywotnos$é narzedzia i
zapewnia powtarzalnos¢ katdw giecia przez caty okres eksploatacji. Precyzyjne szlifowanie powierzchni
bazowych oraz krawedzi roboczej o kacie 85 stopni pozwala na uzyskanie najwyzszej jakosci gie¢ bez
ryzyka uszkodzenia powierzchni blachy.

Pasuje do prasy PBH-40-2500 i innych o tych wymiarach

Szczego6towa specyfikacja techniczna i wymagania wykonawcze

Ponizej znajduje sie kompletne zestawienie parametréow technicznych stempla, opracowane na podstawie
rysunku konstrukcyjnego i specyfikacji materiatowe;:

Wymiary geometryczne i robocze:

» Wysokos¢ catkowita narzedzia: 120 milimetréw.

» Wysokos¢ funkcjonalna (od osi giecia do ptaszczyzny bazowej): 90 plus minus 0,02 milimetra.
» Szerokosé catkowita stempla: 26 milimetrow.

e Szerokos¢ korpusu w przewezeniu roboczym: 19 milimetrow.

» Kat wierzchotkowy ostrza: 85 stopni.

» Promien zaokraglenia czesci roboczej (noska): R 0,5 milimetra.

Parametry mocowania i profilu:

e Wymiar standardowego mocowania gornego: 13 plus minus 0,018 milimetra.

* Wymiary gniazda zabezpieczajacego: wysokos¢ 9,5 milimetra przy gtebokosci podciecia 3 milimetry.

¢ Pozycjonowanie gniazda: odlegtos¢ 17 milimetréw od gornej krawedzi do ptaszczyzny gniazda oraz
przesuniecie osiowe o 7 milimetrow.

¢ Promienie konstrukcyjne: tuk przy gniezdzie R 2 oraz tuki profilu korpusu o promieniu R 16.

» Wykonczenie krawedzi: fazowanie 1 na 45 stopni wykonane w trzech miejscach profilu.

» Wysokosci sekcji pionowych: gérny odcinek prosty 16 milimetréow, srodkowa sekcja boczna 65
milimetrow oraz stopka dolna o wysokosci 9 milimetrow.
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Standardy doktadnosci i obrobki:

e Obrobka cieplna: hartowanie wysokg czestotliwoscig czesci roboczej do twardosci HRC 45 plus
minus 2 stopnie.

» Doktadnos$¢ potaczen: btad na stykach segmentow przy pracy w grupie ponizej lub réwny 0,05
milimetra.

e Tolerancje geometryczne: btagd réwnolegtosci oraz prostopadtosci narzedzia ponizej lub réwny 0,05
milimetra.

» Wykornczenie koricéw: krawedzie czotowe segmentéw (poza obszarem ostrza) wykoriczone
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promieniem R 0,5.
¢ Dlugosé robocza zestawu: L rowne 500 milimetrow razy 5 sztuk.

*zdjecia majg charakter pogladowy, a zdjecie gtéwne ukazuje sam ksztatt narzedzia w przekroju jak na
rysunku technicznym, bez dtugosci), natomiast z boku zdjecie przedstawia przyktadowg wizualizacje
takiego segmentu w rzeczywistosci
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