KARTA PRODUKTOWA

Stempel Digima do prasy krawedziowej AMADA 500x120x26 4 seg L= 2000mm 40T
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KARTA PRODUKTOWA

Stempel Digima do prasy krawedziowej AMADA 500x120x26 4 seg L= 2000mm 40T
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Stempel Digima do prasy krawedziowej TYP AMADA 500x120x26
catos¢ - co przeklada sie na 4 segmenty na catos¢ L= 2000

Prezentujemy najwyzszej jakosci stempel gérny marki Digima, zaprojektowany z myslg o profesjonalnych
zaktadach obrébki metalu wykorzystujgcych prasy krawedziowe w systemie mocowania Amada. Narzedzie
to stanowi fundament precyzyjnego giecia, tgczac w sobie zaawansowang inzynierie materiatowg z
rygorystycznymi standardami wykonania. Produkt zostat wykonany z wyselekcjonowanej stali narzedziowej
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T8A, ktora charakteryzuje sie wyjgtkowag odpornoscig na zmeczenie materiatu oraz stabilnoscig wymiarowsa,
co jest kluczowe przy realizacji dtugich serii produkcyjnych.

Zestaw sktada sie z czterech segmentéw o dtugosci 500 mm kazdy, co pozwala na elastyczng konfiguracje
dtugosci roboczej do maksymalnie 2000 mm. Kluczowym atutem narzedzia jest proces hartowania
indukcyjnego krawedzi roboczej o wysokiej czestotliwosci, ktory pozwala uzyskac twardos¢ rzedu HRC 45
plus minus 2 stopnie. Takie wykonczenie powierzchni sprawia, ze stempel zachowuje swojg pierwotng
geometrie przez tysigce cykli giecia, minimalizujgc jednoczesnie ryzyko powstawania uszkodzen na
obrabianej blasze. Precyzyjnie szlifowany nosek o kacie 85 stopni zostat zaprojektowany tak, aby
optymalnie kompensowac sprezynowanie materiatu, zapewniajgc idealny kat giecia za kazdym razem

Pasuje do prasy PBH-40-2000 i innych o tych wymiarach

Szczego6towa specyfikacja techniczna i parametry geometryczne

Ponizsza specyfikacja zawiera kompletne zestawienie danych technicznych wynikajgcych bezposrednio z
rysunku projektowego oraz wymagan technologicznych producenta:

Wymiary gabarytowe i robocze:

» Wysokos¢ catkowita narzedzia: 120 milimetrow.

* Wysokos¢ funkcjonalna (od osi giecia do ptaszczyzny bazowej): 90 plus minus 0,02 milimetra.
e Szerokosé catkowita stempla: 26 milimetréw.

e Szerokos¢ korpusu roboczego: 19 milimetrow.

» Kat wierzchotkowy ostrza: 85 stopni.

* Promien zaokraglenia czesci roboczej: R 0,5 milimetra.

Parametry mocowania i profilu:

e Wymiar standardowego mocowania: 13 plus minus 0,018 milimetra.

e Wymiary gniazda zabezpieczajacego: wysokos¢ 9,5 milimetra przy gtebokosci podciecia 3 milimetry.
Pozycjonowanie mocowania: odlegtos¢ 17 milimetrow od gérnej krawedzi do krawedzi gniazda.
Przesuniecie osiowe gniazda: 7 milimetréw.

Promienie technologiczne: R 2 przy gniezdzie oraz tuki profilu o promieniu R 16.

Fazowanie krawedzi: 3 razy 1 na 45 stopni.

Sekcje pionowe: gérny odcinek prosty o wysokosci 16 milimetrow oraz sekcja boczna o dtugosci 65
milimetrow.

e Stopka dolna: wysokos¢ 9 milimetréw.
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Wymagania jakosciowe i tolerancje:

e Obrobka cieplna: hartowanie czesci roboczej HRC 45 plus minus 2 stopnie.

» Doktadnos¢ zestawienia: btgd wymiennosci na ztgczach segmentéw ponizej lub rowny 0,05
milimetra.

* Geometria korpusu: btad réwnolegtosci oraz prostopadtosci narzedzia ponizej lub rowny 0,05
milimetra.

» Wykonczenie krawedzi czotowych: wszystkie krawedzie na ztgczach, z wyjgtkiem obszaru roboczego
ostrza, posiadajg zaokraglenie o promieniu R 0,5.

e Dlugosé robocza zestawu: 4 segmenty po 500 milimetrow.

*zdjecia majg charakter poglagdowy, a zdjecie gtéwne ukazuje sam ksztatt narzedzia w przekroju jak na
rysunku technicznym, bez dtugosci), natomiast z boku zdjecie przedstawia przyktadowa wizualizacje
takiego segmentu w rzeczywistosci
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