KARTA PRODUKTOWA

Linia produkcyjna do zbrojen Digima W0194Z
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KARTA PRODUKTOWA

Opis produktu:
Lp. Opis llosé
1 System prostowania drutu wzdtuznego 1 zestaw
System prostowania drutu w kierunku
2 = 1 zestaw
szerokos$ciowym
3 System podawania drutu wzdtuznego 1 zestaw
4 System magazynowania drutu wzdtuznego 1 zestaw
5 System prostowania drutu Longitude 1 zestaw
6 Spawarka do siatki drucianej 1 zestaw
7 System naciggania siatki 1 zestaw
8 Maszyna do ciecia siatki 1 zestaw
9 System siatek do uktadania w stosy 1 zestaw
10 System siatek rolkowych 28M
11 W pe’rm automatyczny system podawania drutu 1 zestaw
wzdtuznego
12 Automatyczna maszyna do prostowania i ciecia 1 zestaw
drutu
13 Spawarka doczotowa 1 zestaw
14 Wieza cis$nien z funkcja chtodzenia 1 zestaw

W tym kable od sprzetu spawalniczego do szaf sterowniczych.
15 Kable od transformatora fabrycznego do szafy sterownicze;j.
Szafki sterownicze powinny by¢ dostarczone przez kupujgcego.

Wymagania dotyczace zasilania
W przypadku stosowania jednokrotnego spawania moc zasilania powinna wynosi¢ co najmniej 1000 kVA.
Wymagania dotyczace cisnienia powietrza

Wydajnos¢ sprezarki powietrza powinna wynosi¢ co najmniej 6 m3/min, a znamionowe cisnienie wylotowe
powinno wynosi¢ co najmniej 0,8 MPa. Obok urzgdzenia spawalniczego nalezy umiescic¢ zbiornik powietrza
0 pojemnosci co najmniej 1 m3i cisnieniu 0,9 MPa. W0194Z Linia produkcyjna 960 000 PLN NETTO

Wydajnosc¢ sprezarki powietrza powinna wynosi¢ nie mniej niz 4 m3 /min, a jej znamionowe cisnienie
wylotowe

Cisnienie nie powinno by¢ nizsze niz 0,8 MPa. Zbiornik gazu powinien by¢ umieszczony obok urzadzenia
spawalniczego, a jego pojemnosc¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 1 m?, a cisnienie powinno wynosi¢ 0,9
MPa.

Wymagania dotyczace zrédta wody Zaleca sie zastosowanie cyrkulacyjnego systemu chtodzenia,
pojemnos¢ zbiornika nie mniejsza niz 10m3 ,wysokos¢ podnoszenia pompy okoto 15 m, natezenie
przeptywu wieksze niz 250 |/min.
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Wymagania dotyczace sity roboczej: L gcznie: 4 osoby, jedna do obstugi sterownika, jedna do podawania
drutu, dwie pozostate do okresowego wytadowywania arkuszy.

Wymagania dotyczace terenu: Wymiary maszyny: 65 m (dt.) x 8 m (szer.) x 3 m (wys.), potrzebna jest
dodatkowa powierzchnia na drut i gotowg siatke.

Srednica Materiaty (g/m) Predkosé (minfl") Wydajnosé (kg/min) Wydajnosé (t/h)

25 154 50 37 2,22
26 222 45 48 2,88
28 394 40 75 45
@210 616 35 103 6,1
212 888 30 128 75

1. Uktad petnej linii produkcyjnej

e e

2. Lista urzadzen .1 Odwijarka drutu
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Odwijacze drutu (druty liniowe z cewki/obcigzenie dla kazdego z nich: 2000 kg)
Srednica wewnetrzna (ID): 388-768 mm |
Srednica zewnetrzna (OD): 1400 mm

Cewcki drutu stalowego: 2000 kg
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Waga kazdego odwijaka: 750 kg Wymiary catkowite: 1,6 m x 1,6 m x 2,2 m (dtugos$¢ x szerokos$¢ x
wysokosé).

2.2 Urzadzenie do prostowania i podawania drutu liniowego

Urzadzenie do prostowania i podawania drutu liniowego Urzadzenie do prostowania drutu liniowego
znajduje sie pomiedzy cewka tadujgca a regatem magazynowym. Stuzy do prostowania drutu liniowego
przed spawaniem oraz do prostowania drutu liniowego wysytanego z regatu magazynowego. Urzgdzenie do
prostowania i podawania drutu sktada sie z urzadzenia prowadzgcego, urzadzenia do prostowania w pionie,
urzadzenia do prostowania w poziomie, urzgdzenia pneumatycznego, urzgdzenia dociskowego i urzadzenia
napedowego. Cewka tadujgca wysyta drut liniowy oddzielnie przez prowadnice urzadzenia prowadzgcego,
aby potozenie i kierunek drutu liniowego odpowiadaty odpowiednio linii Srodkowej pionowego urzadzenia
prostujacego, poziomego urzadzenia prostujgcego, urzgdzen Pionowe urzadzenie prostujgce sktada sie z
30 grup kot prostujgcych, z ktérych kazda sktada sie ze statej ramy kota i ruchomej ramy kota, przy czym
stata rama kota znajduje sie powyzej, a ruchoma rama kota ponizej. 30 grup ruchomych ram kot centralnie
steruje podnoszeniem za pomoca jednostki ukosnej. Podczas opuszczania jest to wygodne do zwijania, a
podczas podnoszenia nalezy mocno docisng¢ wzmocniong belke, aby uzyska¢ efekt prostowania. Sita
docisku potrzebna do uzyskania efektu prostowania nie wymaga zbyt duzej sity pociggowej, co pozwala
ograniczy¢ niepotrzebne uszkodzenia maszyn i zuzycie energii. Urzadzenie do prostowania poziomego
sktada sie z 3 rzeddw rolek statych i 2 rzedéw rolek ruchomych, kazdy rzad zawiera 30 kot prostujgcych,
umozliwiajgcych scentralizowane sterowanie rolkami ruchomymi, zblizanie i oddalanie rolek statych, co
utatwia wprowadzanie drutu, a przy zblizeniu dociska prety zbrojeniowe w celu uzyskania efektu
prostowania. Sita docisku powinna by¢ taka, aby uzyskac¢ efekt prostowania bez koniecznosci stosowania
zbyt duzej sity uciggu. Czes¢ podajgca sktada sie z urzadzenia dociskowego, urzgdzenia pneumatycznego,
urzagdzenia rolkowego i urzadzenia napedowego podajgcego. Czes¢ podajgca zapewnia trakcje czesci
prostujgcej i sprawia, ze prostowana pret zbrojeniowy do regatu magazynowego. Silnik za posrednictwem
reduktora przekazuje moc do kota napedowego, drut znajduje sie pomiedzy kotem napedowym a kotem
dociskowym, po zwiekszeniu sity cylindra za pomocga dzwigni koto dociskowe wywiera wystarczajgcy
nacisk na drut na koto napedowe, wytwarzajgc wystarczajgca site, aby pokonac opor prostowania i opor
podawania.

Cisnienie robocze cylindra wynosi 0,3~0,7MP, moc silnika napedowego 5,5KW. Praca cylindra jest
kontrolowana przez szafy sterownicze.
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Urzadzenia do prostowania drutu liniowego.

Srednica drutu: @ 5 mm - @ 12 mm.
Mozliwos¢ zmiany srednicy drutu bez koniecznosci wymiany rolek prostujgcych.
Wymiary catkowite: 2,8 m x 3,2 m x 1,2 m (dtugos$¢é x szeroko$¢ x wysokos¢),

Waga: 7000 kg

2.3 System podawania drutu liniowego
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W sumie 30 zestawow systemu naciggania drutu liniowego

Kazdy zestaw moze by¢ sterowany oddzielnie

Wszystkie elementy pneumatyczne akumulatora wykorzystujg markowe systemy, co utatwia ich wymiane i
konserwacje.

2.5 Urzadzenie do podawania drutu poprzecznego

Mechanizm wycinania drutu poprzecznego jest zainstalowany nad systemem wyciggania siatki, ktory
sktada sie z pierwszego magazynu drutu poprzecznego, platformy do uktadania materiatu poprzecznego,
mechanizmu rozgateziania i usuwania. Ruch rozgateziania i usuwania jest wykonywany przez sitownik
pneumatyczny, dziatajgcy zgodnie z ustalonym programem. Mechanizm wycinania pretéw poprzecznych
jest gtdbwna czescig spawarki, a predkosc¢ rozgateziania pretow poprzecznych i ptynnos¢ rozgateziania sa
kluczowymi czynnikami wptywajgcymi na predkos¢ spawania spawarki.
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dzwignia regulacyjna stol magazynowy
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System podawania i magazynowania pretow poprzecznych

koto prowadzace
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KARTA PRODUKTOWA

Prety poprzeczne przechowywane na platformie magazynowej sg utozone w pochytej rynnie slizgowej,
wzdtuz ktdrej umieszczono grupy igiet rozdzielajgcych. Dwie grupy igiet rozdzielajgcych sg sterowane przez
sitownik rozdzielajgcy i poruszajg sie w gore i w dot wzdtuz normalnego kierunku rynny slizgowej. Zgodnie z
ustawiong procedurg sitowniki wspoétpracujg ze sobg, aby zapewni¢ doktadne rozdzielanie pretéw
poprzecznych.

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



KARTA PRODUKTOWA

Potozenie linii dociskowej i igiet rozgateziajgcych nalezy wyregulowac podczas pierwszego spawania.
Regulacja linii dociskowej polega na poluzowaniu linii dociskowej i wyregulowaniu sruby mocujgcej belki.
Nalezy wyregulowaé odlegtos¢é miedzy linig dociskowg a stojakiem do wykrawania, tak aby byta ona o 1-2
mm wieksza niz srednica poprzecznej belki, ktéra bedzie spawana, i nalezy pamietag, ze odlegtosé miedzy
linig dociskowg a stojakiem do wykrawania powinna by¢ taka sama na gorze i na dole, nie mozna dopusci¢
do sytuacji, w ktorej odlegtos¢ ta jest wieksza na gorze i mniejsza na dole lub mniejsza na gorze i wieksza
na dole, a nastepnie nalezy dokrecic¢ srube.

2.6 System spawania
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Widok z boku

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



KARTA PRODUKTOWA

Widok z tytu

Srednica 100x100 100x150 100x200 200x200 200x150 200%x100
o5 2263,8 kg/h  2841,3kg/h 34188kg/h 2310 kg/h 2009,7 kg/h  1709,4 kg/h
o6 2937,06 kg/h 3686,34 kg/h 4435,56 kg/h 2997 kg/h 2607,42 kg/h 2217,78 kg/h
¢ 8 4633,44 kg/h 5815,44 kg/h 6997,44 kg/h 4728 kg/h 4113,36 kg/h 3498,72 kg/h
® 10 6338,64 kg/h 7955,64 kg/h 9572,64 kg/h 6468 kg/h 5627,1 kg/h 4786,32 kg/h
®12 7832,16 kg/h 9830,16 kg/h 11828,16 kg/h 7992 kg/h 6953,04 kg/h 5914,08 kg/h
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Odstep miedzy drutami: 100*100 mm, mozna regulowac zgodnie z wymaganiami.

Spawarka do siatki drucianej z bezstopniowa regulacjg rozstawu drutu poprzecznego i podtuznego, rozstaw
drutu podtuznego regulowany recznie; rozstaw drutu poprzecznego regulowany za pomocg elektrycznej
szafki sterownicze;j.

System spawania jest przeznaczony do drutu gtadkiego i zebrowanego.

Parametr Wartos¢
Maks. szerokos¢ siatki (dtugos$¢ drutu poprzecznego) 3000 mm
Rozstaw przewodow 100 mm, dowolnie programowalny odstep
Rozstaw drutu poprzecznego 100 x 100 mm, 150 x 150 mm, 200 x 200 mm
Srednica drutu liniowego i podawanie ®5-d12 mm, z cewki
Srednica drutu poprzecznego i podawanie ®5-d12 mm, PRECUT
llos¢ transformatorow 15x 125 kVA
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Parametr Wartosé

Maks. predkos$é spawania 60-70 sktadéw/min
Zuzycie powietrza 20,8 MPa, 2 m3/min
Zuzycie wody chtodzacej 20,3 MPa, 3 m3/min
Catkowite wymiary maszyny 4,1x1,2x2,5m (dt. x szer. x wys.)
Wymagania dotyczace sprezarki powietrza Min. 0,7 MPa, 4 m3/min
Wymagania dotyczgce wody chtodzacej Min. 0,2 MPa, 2 m3/min
Catkowita waga maszyny 7000 kg

Parametr Wartos¢
Liczba transformatoréw spawalniczych 12
Liczba cylindréw pneumatycznych (prasa spawalnicza) 12
Liczba elektrod 24
Moc elektryczna transformatora spawalniczego 15x 125 kVA, 380V /50 Hz / 3 fazy
Zuzycie sprezonego powietrza 24 m3/min

Niemiecka jednostka sterujgca Siemens 1

jednostka serwosterowania PLC i
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wyswietlacz firmy Simens
Inne komponenty elektryczne firmy OMRON

Jezyk sterowania: angielski, z ekranem dotykowym

2.9 Maszyna do ciecia siatki
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Parametr Wartosé
Predkos¢ ciecia 50 razy/min
Zdolnos¢ ciecia 12 mm + 12 mm
Ciecie siatki automatyczne
Szerokosc¢ ciecia siatki 2500 mm
Typ ciecia siatki mechaniczne
Wymiary catkowite 3,2x1x1,6m(dh. x szer. x wys.)
Waga 5000 kg

2.10 Stot do zbierania arkuszu
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Podawanie siatek
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Parametr Wartos¢

Maksymalna dtugos¢ arkusza 14000 mm
Maksymalna waga arkusza 1000 kg
Typ przesuwu pneumatyczny
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2.11 Stot przesuwny z siatka

ROLLER CONVEYCR FOR MES

Podajnik rolkowy dla siatki

@ @ % @ @ @ @ @ @ @

Parametr Wartosé

Ruchomy stét siatkowy — dlugos¢ 28 mx 2,4 m

Srednica rolki 120 mm

Silnik 5,5 kW

Waga 51ton

Wymiary catkowite 24 x 3,2 x 2,2 m (dt. x szer. x wys.)
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10 Przetacznik kluczykowy

11 Okragty magnes

12 Klips fosforowy

13 Elektroda

14 Gorna elektroda / miedziana tasma
15 Miedziany pasek transformatora
16 Metr kwadratowy

17 Metr kwadratowy 2

18 Szybkie potgczenie

19 Szybkie potaczenie 2

20 Szybkie potgczenie 3

21 Szybkie potaczenie 1/4"

22 1/8"

23 Olej

24 Karta elektroniczna

KARTA PRODUKTOWA

Nazwa llosé
Ttok opadajacy drutu
Ttok rozproszony
Zawor elektromagnetyczny 1
Zawor elektromagnetyczny 2
Przetgcznik
Szybki bezpiecznik
Zawor wodny
Mikroprzetacznik
Przetacznik dotykowy

2.12 Wysokowydajna maszyna do prostowania i ciecia drutu
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Szybka maszyna do prostowania i ciecia nadaje sie do ciecia i prostowania drutu w kregach, pretéw
walcowanych na goraco, stali walcowanej na zimno z zebrowaniem, nie powoduje zarysowan zebrowania,
charakteryzuje sie niewielkg tolerancjg ciecia, dobrg prostoliniowoscig, tatwg obstugg i wysoka
wydajnoscia. Maszyna sktada sie gtéwnie z odwijaka, prostownicy (podwdjna trakcja, naped tancuchowy),
przecinarki z kotem latajgcym, szafy elektrycznej i 12-metrowego stojaka zbiorczego.

Srednica drutu zebrowanego: 5-12 mm Materiat: prety stalowe walcowane na gorgco HRB335; drut
znieksztatcony i gtadki Predkosc¢: maks. 160 m/min Dtugosé ciecia: 1-12 m Tolerancja prostowania: <2
mm/m Tolerancja dtugosci ciecia: <2 mm z przyblizonym przetgcznikiem Catkowita moc: 22 kW
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Szybka maszyna do prostowania i ciecia nadaje sie do ciecia i prostowania drutu w kregach, pretow
walcowanych na goraco, stali walcowanej na zimno z zebrowaniem, nie powoduje zarysowan zebrowania,
charakteryzuje sie niewielkg tolerancjg ciecia, dobrg prostoliniowoscig, tatwg obstuga i wysoka
wydajnoscig. Maszyna sktada sie gtéwnie z odwijaka, prostownicy (podwojna trakcja, naped tancuchowy),
przecinarki z kotem latajgcym, szafy elektrycznej i 12-metrowego stojaka zbiorczego.

Parametr Wartosé
Srednica drutu zebrowanego 5-12 mm
Materiat prety stalowe walcowane na gorgco HRB335; drut znieksztatcony i gtadki
Predkos¢ maks. 160 m/min
Dtugosc¢ ciecia 1-12m
Tolerancja prostowania <2 mm/m
Tolerancja dtugosci ciecia <2 mm
Catkowita moc 22 kW
Catkowita waga 3500 kg
Wymiary maszyny 17 x 2 x 2 m (dt. x szer. x wys.)

Wieza chtodnicza

Parametr Wartosé
Urzadzenie Sprezarka powietrza
Model LG-6/7
Cisnienie wylotowe 0,7 MPa
Moc na wale 6,0 kW
Wydajnosé 36,0 m3/min
Moc silnika elektrycznego 37 kW
Predkos$¢ obrotowa 1050 obr/min
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KARTA PRODUKTOWA

Parametr Wartos¢
Waga 4300 kg
Wymiary zewnetrzne 1300 x 1100 x 1660 mm
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