KARTA PRODUKTOWA

Noze do gilotyny 4x3200 mm dolne NG4 hydraulicznych nozyc 4-stronne wymiana
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KARTA PRODUKTOWA

N6z dolny do gilotyny hydraulicznej 4x3200 - Stal narzedziowa 9CrSi
Twardos$é HRC55-60

Prezentujemy wysokospecjalistyczny n6z dolny (stacjonarny), zaprojektowany z myslg o najbardziej
wymagajgcych procesach ciecia w gilotynach hydraulicznych i mechanicznych.

Model ten jest dedykowany do maszyn o parametrach roboczych 4x3200, co oznacza zdolnos¢ do

przecinania arkuszy blachy o grubosci do 4 milimetrow przy szerokosci roboczej wynoszgcej 3200
milimetrow.

RYSUNEK TECHMNICZNY - NOZ DOLNY 4x3200
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Szczegotowe wyjasnienie konstrukcji i wymiarow

NGz zostat zaprojektowany w systemie segmentowym, co jest standardem w maszynach o duzej
szerokosci roboczej. Takie rozwigzanie utatwia transport, montaz oraz precyzyjne poziomowanie narzedzia
na stole maszyny.

» Dlugosé pojedynczego segmentu: Kazdy element ma dtugos¢ 1100 milimetréw. W przypadku gilotyny
o szerokosci 3200 milimetréw, petny zestaw sktada sie z trzech takich segmentéw montowanych
obok siebie, co daje tgczng linie ciecia wynoszacg 3300 milimetréw, zapewniajgc bezpieczny zapas
roboczy.

e Wymiary przekroju: N6z charakteryzuje sie gruboscig 16 milimetrow oraz wysokoscig 63 milimetrow.
Sa to wymiary gwarantujgce wysoka sztywnosc wtasng elementu, co bezposrednio przektada sie na
brak odksztatcen podczas kontaktu z twardym materiatem.

» System montazowy: Element posiada 5 otworow montazowych o srednicy 18 milimetrow. Rozstaw
osiowy miedzy otworami wynosi 200 milimetréw, co pozwala na stabilne i pewne przykrecenie noza
do belki stotu gilotyny.
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Specyfikacja techniczna komponentu

e Przeznaczenie elementu: Wysokospecjalistyczny n6z dolny, montowany stacjonarnie w stole
maszyny, stanowigcy stabilng baze tngcg dla obrabianego materiatu.

e Kompatybilnos¢ z urzadzeniami: N6z dedykowany do gilotyn hydraulicznych oraz mechanicznych o
parametrach roboczych 4x3200, co odpowiada cieciu arkuszy o grubosci do 4 milimetrow i
szerokosci do 3200 milimetréw.

e Zastosowany materiat konstrukcyjny: Najwyzszej jakosci stal narzedziowa stopowa o oznaczeniu
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9CrSi, charakteryzujgca sie doskonatg hartownoscig oraz odpornoscig na pekanie przy obcigzeniach
udarowych.

Twardosé robocza ostrza: Element poddany precyzyjnej obrébce cieplnej, uzyskujacy twardos¢ w
przedziale od 55 do 60 HRC w skali Rockwella, co gwarantuje dtugotrwate zachowanie ostrosci
krawedzi.

Dtugosé pojedynczego segmentu (A): Doktadnie 1100 milimetréw, co pozwala na zestawienie trzech
segmentéw w celu uzyskania petnej linii tngcej dla gilotyn o szerokosci 3,2 metra.

Wysokosé profilu noza: 63 milimetry, zapewniajgce wysokga sztywnos¢ konstrukcyjng i odpornos¢ na
odksztatcenia podczas pracy pod duzym naciskiem.

Grubos$é noza (T): 16 milimetrow, co jest optymalng wartoscig dla stabilnego osadzenia w gniezdzie
stotu gilotyny.

Geometria krawedzi tnacej: Kat prosty wynoszacy 90 stopni, zaprojektowany tak, aby stanowié
idealng krawedz oporowg dla noza gdrnego, co eliminuje ryzyko zaciggania blachy w szczeline.
System otworéw montazowych (n): Kazdy segment wyposazony jest w 5 otworéw przelotowych, co
gwarantuje pewne i bezpieczne mocowanie elementu do korpusu maszyny.

Srednica otworéw montazowych: 18 milimetréw, przystosowana do standardowych $rub mocujgcych
stosowanych w gilotynach przemystowych.

Rozstaw osiowy otworéw (B): Doktadnie 200 milimetréw pomiedzy srodkami sgsiednich otworéw, co
zapewnia petng powtarzalnos$¢ montazu i fatwos¢ wymiany nozy.

Gniazda srub montazowych: Otwory posiadajg specjalne podfrezowania o srednicy 32 milimetréw,
pozwalajgce na catkowite schowanie tbéw srub pod ptaszczyzng noza dla zapewnienia ptynnego
przesuwu materiatu.

Wymagania jakosciowe: Kazda partia materiatu przechodzi proces defektoskopii, wykluczajacy
obecnos¢ niewidocznych wad wewnetrznych, a krawedz tngca jest szlifowana na ostro bez
dopuszczalnych zaokraglen.
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Technologia materialowa — Stal 9CrSi

Kluczem do niezawodnosci tego narzedzia jest zastosowanie stopowej stali narzedziowej krzemowo-
chromowej 0 oznaczeniu 9CrSi. Jest to materiat, ktéry w przemysle obrobki metalu cieszy sie uznaniem ze
wzgledu na swoje unikalne wtasciwosci:

1. Odpornos$¢ na scieranie: Stal ta zostata stworzona do pracy w trudnych warunkach, gdzie krawedz
tnaca jest nieustannie narazona na tarcie. Dzieki temu n6z zachowuje ostros¢ znacznie dtuzej niz
standardowe zamienniki wykonane ze stali niskostopowych.

2. Twardos$¢ robocza: Noze poddawane sg precyzyjnemu procesowi obrébki cieplnej, co pozwala
uzyskac twardosc¢ w przedziale od 55 do 60 HRC w skali Rockwella. Taka twardos¢ sprawia, ze
krawedz tngca jest odporna na odksztatcenia plastyczne nawet przy cieciu blach o maksymalnej
dopuszczalnej grubosci.

3. Wysoka hartownos$é: Struktura stali zapewnia réwnomierng twardosc¢ na catym przekroju noza, co
pozwala na wielokrotne ostrzenie (regeneracje) narzedzia bez utraty jego wtasciwosci tngcych.
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Dlaczego jako$¢ krawedzi ma znaczenie?

Zgodnie z wymaganiami technicznymi producenta, krawedz tngca noza dolnego jest szlifowana na ostro i
nie posiada zadnych zaokraglen. W procesie ciecia ndz dolny petni role statej podpory — jesli jego krawedz
bytaby stepiona, blacha zamiast zostac przecieta, zaczetaby by¢ "wciggana” w szczeline miedzy nozami.
Prowadzi to do powstania tzw. gratu (ostrej, poszarpanej krawedzi blachy) oraz nadmiernego obcigzenia
uktadu hydraulicznego maszyny. Nasze noze gwarantujg czyste, gtadkie ciecie, co eliminuje koniecznosé
dodatkowej obrobki wykanczajgcej arkusza.
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