KARTA PRODUKTOWA

Matryca 85° 100T/M 20.403
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KARTA PRODUKTOWA

Matryca dolna do prasy krawedziowej
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KARTA PRODUKTOWA

Matryca 20.403

Matryca dolna 85° / R5/ 100 t/m

Matryca 20.403 to wytrzymate dolne narzedzie do pras krawedziowych, przeznaczone do stabilnego
podparcia materiatu podczas giecia. Konstrukcja narzedzia zostata przygotowana do pracy przy duzych
obcigzeniach i zapewnia odpowiednig sztywnos$¢ podczas codziennej eksploatacji.

Model posiada geometrie roboczg o kacie 85°, szerokos¢ gérng rowka 63 mm oraz promien przejscia RS5.
Wysokos¢ catkowita matrycy wynosi 75 mm, wysokos$¢ stopnia bocznego to 20 mm, szerokos¢ dolnej
podstawy roboczej 60 mm, a catkowita szerokos¢ narzedzia to 80 mm.

20.403 Oznaczenie modelu matrycy

100 t/m Maksymalne obcigzenie

85° Kat roboczy rowka

R5 Promien przejscia rowka

Solidna matryca dolna 85° z promieniem R5 i nosnoscia 100 t/m.

Model 20.403 sprawdzi sie tam, gdzie liczy sie wysoka sztywnos¢, duza powierzchnia podparcia oraz
powtarzalna geometria giecia przy pracy z odpowiednio dobranym stemplem.

Charakterystyka
Najwazniejsze cechy matrycy 20.403

Matryce dolne do pras krawedziowych sg podstawowym elementem oprzyrzagdowania wykorzystywanego w
procesie giecia blach. Odpowiednio dobrana geometria rowka, promien przejscia oraz nosnos¢ narzedzia
maja istotny wptyw na jakos¢ obrobki, bezpieczenstwo pracy i trwatos¢ catego zestawu narzedziowego.

01
Matryca dolna do giecia

Dolne narzedzie robocze przeznaczone do pracy w prasie krawedziowej podczas giecia blach i detali
stalowych.

02
Kat rowka 85°

Geometria rowka roboczego 85° wspiera stabilne prowadzenie materiatu i uzyskanie powtarzalnego efektu
giecia.

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



KARTA PRODUKTOWA

03
Promien R5

Promien przejscia RS wptywa na tagodniejsze podparcie materiatu i ograniczenie koncentracji naciskow w
dnie rowka.

04
Duza szerokos¢ robocza

Szerokos$c¢ gorna rowka 63 mm oraz catkowita szerokos¢ 80 mm zapewniajg stabilng i masywng budowe
narzedzia.

05
Wysokosé 75 mm

Kompaktowa, ale solidna wysokos¢ catkowita 75 mm pozwala na wygodng integracje z uktadem
narzedziowym prasy.

06
Nosnos¢ 100 t/m

Narzedzie przystosowane jest do pracy przy maksymalnym obcigzeniu do 100 ton na metr dtugosci
roboczej.

Parametry techniczne

Specyfikacja techniczna matrycy 20.403

Parametr Wartosé
Typ narzedzia Matryca dolna / narzedzie dolne do prasy krawedziowej
Model 20.403
Maksymalne obciagzenie 100 t/m
Kat roboczy rowka 85°
Szerokos$¢ gorna rowka 63 mm
Promien przejscia R5
Wysokosé catkowita 75 mm

Wysokos¢ stopnia bocznego 20 mm
Szerokos¢ podstawy roboczej 60 mm
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Parametr Wartos¢é
Catkowita szerokosé matrycy 80 mm

Przed zakupem warto sprawdzi¢ zgodnos¢ matrycy z systemem mocowania, parametrami prasy
krawedziowej, typem wspotpracujgcego stempla oraz zakresem wykonywanych prac technologicznych.
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