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Hydrauliczna walcarka 4-rolkowa do blach UZMA UHSS-4 30460 3100 mm 30/40 mm

S LAY
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Parametry techniczne
Dtugos¢ robocza: 3100 mm
Zdolnos¢ podginania wstepnego: 35 mm
Zdolnos¢ giecia wtasciwego: 40 mm
Srednica rolek centralnych: 460 mm
Srednica rolek bocznych: 380 mm
Minimalna srednica wewnetrzna zwijania: 690 mm lub 2300 mm
Moc silnika: 38,5 kW
Predkosé robocza: 1,5do 5 m/min

Wymlary,9§+kOW|te (Dtugosé x Szerokos¢ x 5950 x 2300 x 2350 mm
Wysokos¢):

Waga catkowita: 24 660 kg

Hydrauliczna walcarka 4-rolkowa do blach UZMA UHSS-4 30460 3100 mm 30/40 mm
Hydrauliczna Walcarka 4-Rolowa UHSS-4 — Wydajnos¢ Heavy Duty

Model UHSS-4 to zaawansowana technologicznie walcarka do blach, zaprojektowana do najciezszych
zadan przemystowych. Dzieki zastosowaniu uktadu 4-rolowego, maszyna ta idealnie nadaje sie do obrébki
srednich i grubych blach, w tym stali nierdzewnej. Urzgdzenie pozwala na precyzyjne wykonywanie petnych
cylindréw oraz elementéw o zmiennych promieniach, znajdujgc zastosowanie w produkcji wiez wiatrowych,
w przemysle stoczniowym oraz rurociggowym.

Kluczowe cechy i zalety konstrukcyjne:

e System 4 rolek: Zapewnia doskonate chwycenie materiatu, co minimalizuje strefe ptaskg na koncach
blachy (pre-bending) i pozwala na obstuge maszyny przez jednego operatora.

¢ Naped hydrauliczny: Rolka gérna oraz rolki boczne napedzane sg przez silniki hydrauliczne potgczone
z przektadniami planetarnymi (system 3 rolek napedowych), co gwarantuje ogromng site nacisku i
ptynnosc¢ pracy.

» Hartowane indukcyjnie rolki: Wykonane z wysokogatunkowe;j stali kutej SAE 1050 (CK 50), co
zapewnia ekstremalng trwatosc¢ i odpornos¢ na zuzycie nawet przy pracy z twardymi materiatami.
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* Precyzyjne pozycjonowanie: Maszyna wyposazona jest w trzy cyfrowe wyswietlacze, ktére pozwalaja
na btyskawiczne i doktadne ustawienie rolek.

¢ Mobilny panel sterowania: Ergonomiczny, wolnostojgcy pulpit umozliwia operatorowi petng kontrole
nad procesem z dowolnego miejsca przy maszynie.

e System Linear Guide: Ruchy rolek odbywaja sie w uktadzie liniowym za pomocg ttokow
hydraulicznych, co pozwala na wykorzystanie petnej mocy maszyny do giecia materiatu.
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Wyposazenie Standardowe

Liniowy ruch rolek - rolka dociskowa oraz rolki boczne poruszajg sie liniowo (w uktadzie
piramidalnym) za pomocag ttokéw hydraulicznych.

System napedu 3 rolek — rolka gérna oraz rolki boczne sg napedzane przez silnik hydrauliczny
(hydromotor) i przektadnie planetarna.

3 odczyty cyfrowe — zapewniajg tatwe i precyzyjne pozycjonowanie rolek.

Hydraulicznie otwierany koniec maszyny (Drop-end) — uchylny mechanizm utatwiajgcy wyjmowanie
gotowych elementoéw (tulei).

Mobilny panel sterowania — zapewnia tatwg i wygodng obstuge urzadzenia z roznych pozycji.
Hydrauliczny system poziomowania — stosowany w maszynach o $rednicy rolek $\emptyset 460$
mm i mniejszych.

Elektroniczny system poziomowania — stosowany w maszynach o $rednicy rolek $\emptyset 500$
mm i wiekszych.

Hartowane indukcyjnie rolki — wykonane z kutej stali SAE 1050 (CK 45-50) o wysokiej wytrzymatosci.
Zabezpieczenie przed przecigzeniem — system chronigcy komponenty maszyny przed
uszkodzeniem.

Urzadzenie do giecia stozkowego — umozliwia formowanie elementéw o ksztatcie stozka.
Centralny system smarowania — utatwia konserwacje kluczowych mechanizmoéw maszyny.
Spawane ramy stalowe — solidna i sztywna konstrukcja nosna.

Dwupredkosciowy system pracy — pozwala na dostosowanie predkosci walcowania do potrzeb
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procesu.
System prowadzenia liniowego (Linear Guide System) — zapewnia precyzyjny ruch i stabilnos¢ rolek.

Wyposazenie Opcjonalne (dostepne na zamoéwienie)

Hydrauliczny dzwig gorny (Overhead Crane) — dostepny dla maszyn z rolkg gérng do $rednicy 350
mm.

Hydrauliczne wsporniki boczne — montowane po jednej sztuce na strone, dedykowane dla maszyn z
rolkg gorng do 350 mm.

Hydrauliczny dzwig gorny (Overhead Crane) — wersja wzmocniona dla maszyn z rolkg gérng do
$rednicy 460 mm.

Hydrauliczne wsporniki boczne — wersja dla wiekszych jednostek, dla maszyn z rolkg gorng do 460
mm.

Bezstopniowa, ptynna regulacja predkosci — sterowanie hydrauliczne umieszczone bezposrednio na
maszynie.

Elektroniczna, bezstopniowa regulacja predkosci — sterowanie zintegrowane z panelem operatora.
System chtodzenia oleju — dedykowany dla modeli o srednicach rolek 280, 320, 350.

System chtodzenia oleju (wersja High Performance) — dla modeli o srednicach od 380 do 680.
System akumulatoréw hydraulicznych — wspomagajgcy proces giecia przy spawaniu.
Automatyczny system smarowania — minimalizujgcy konieczno$¢ manualnej konserwacji.
Elektroniczny system poziomowania (Balancing System) — przeznaczony do prac o wysokiej precyzji,
zawiera sterowanie NC.

4-osiowy panel sterowania NC — wyposazony w nowy, wiekszy ekran dotykowy o przekatnej 10 cali.
Dodatkowe osie sterowane — mozliwos¢ rozbudowy dla systeméw NC lub CNC.

Panel sterowania CNC (ESA / GV ltaly) — zaawansowane sterowanie cyfrowe zawierajgce
elektroniczny system poziomowania.

Polerowane rolki — idealne do pracy z materiatami wymagajgcymi gtadkiej powierzchni, takimi jak stal
nierdzewna czy aluminium.
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PARAMETRY TECHNICZNE - UHSS-4 30460

Parametr Wartosc¢

| Dtugosc 3100 mm

| Min. srednica gornej rolki @ x 5 razy 40 mm
Min. srednica gornej rolki @ x 1,5 razy 35 mm

| Min. srednica dolnej rolki @ x 5 razy 35 mm
Min. srednica dolnej rolki @ x 1,5 razy 25 mm

l Rolki centralne @ 460 mm
Rolki boczne @ 380 mm

| Moc siinika 38,5 kW
Predkosc robocza 1,5-5 m/min

l Wymiary maszyny 5950x2220x2350 mm

' Waga 24660 kg
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