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KARTA PRODUKTOWA

Hydrauliczna walcarka 4-rolkowa do blach UZMA UHMS-4 20200 2050 mm 8-10 mm
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Parametry techniczne
Dtugos¢ robocza: 2050 mm
Zdolnos¢ podginania wstepnego: 6/8 mm
Zdolnos¢ giecia wtasciwego: 8/10 mm
Srednica rolek centralnych: 200 mm
Srednica rolek bocznych: 180 mm
Minimalna srednica wewnetrzna zwijania: 300/1000 mm
Moc silnika: 4 kW
Predkosé robocza: 6 m/min
wigzgég;’rkowite (Dtugosé x Szerokos¢ x 3850 x 1350 x 1290 mm
Waga catkowita: 3750 kg
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Hydrauliczna walcarka 4-rolkowa do blach UZMA UHMS-4
Hydrauliczna Walcarka 4-Rolkowa — Precyzja i Wydajnos¢

Prezentujemy zaawansowang technologicznie walcarke cztero-rolkowg sterowang komputerowo,
wyposazong w funkcje wstepnego podginania. Konstrukcja 4-rolkowa jest uznawana za najdoskonalsza
metode ksztattowania blach, tgczaca szybkos$c¢ pracy z najwyzszg powtarzalnos$cia detali.

Kluczowe zalety technologii 4-rolkowej: Gtéwng zaletg maszyny jest mozliwosc¢ przeprowadzenia petnego
procesu obrobki — od wstepnego podginania obu krawedzi po koncowe zwijanie — przy jednokrotnym
zatadowaniu materiatu. Eliminuje to konieczno$¢ wyjmowania, obracania i ponownego pozycjonowania
blachy, co znaczgco skraca czas cyklu produkcyjnego i zwieksza bezpieczenstwo pracy.

Najwyzsza jakos¢ wykonania podzespotow: Wszystkie cztery rolki robocze zostaty wykonane z
wysokogatunkowych odkuwek poddanych kompleksowej obrébce cieplnej (hartowanie i odpuszczanie).
Uzyskana twardos¢ w przedziale HB220-260 gwarantuje:

e Doskonate wtasciwosci mechaniczne i wysokg sztywnos¢ konstrukcyjna.
» Wyjatkowa odpornos¢ na Scieranie (anty-abrazja), co jest kluczowe przy intensywnej eksploataciji.
e Dluga zywotnos¢ maszyny nawet przy pracy pod maksymalnym obcigzeniem.

Profesjonalna Hydrauliczna Walcarka Czterorolkowa UZMA UHMS-4 (Heavy Duty)

Oferujemy Panstwu wysoce wydajng, hydrauliczng maszyne do zwijania blach z serii UHMS-4,
wyprodukowang przez renomowang marke UZMA. Prezentowany sprzet reprezentuje linie typu
ekonomicznego, opartg na precyzyjnym systemie linearnym , i zostat zaprojektowany z myslg o sprostaniu
rygorystycznym, ciezkim zadaniom przemystowym (Heavy Duty).

Maszyna ta jest niezwykle wszechstronna i doskonale nadaje sie do obrébki blach o matej i sredniej
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grubosci, wiaczajgc w to materiaty o specyficznych wtasciwosciach, takie jak stopowe aluminium czy stal
nierdzewna. Zaawansowana inzynieria tego modelu sprawia, ze formowanie idealnych tulei w petnym
okregu, a takze wykonywanie skomplikowanych detali o zmiennych promieniach giecia, przebiega niezwykle
sprawnie i z zachowaniem najwyzszej powtarzalnosci.

Zasada Dziatania i Mechanika Pojazdu

Uktad napedowy maszyny opiera sie na zsynchronizowanej pracy gtéwnych elementow roboczych. Rolka
gorna napedzana jest przez wydajny silnik elektryczny, ktéry wspotpracuje z wytrzymatym systemem
przektadni planetarnej. Z kolei naped na rolke dolng przenoszony jest za pomoca niezawodnego systemu
przegubdéw Cardana, co w efekcie daje w petni napedzany uktad dwéch rolek centralnych. Proces giecia
realizowany jest z wykorzystaniem bezposredniego, linearnego ruchu piramidalnego — przemieszczanie sie
rolki dociskowej oraz rolek bocznych jest kontrolowane przez potezne ttoki hydrauliczne, co zapewnia
ogromna site docisku i wyjgtkowg precyzje.

Wyposazenie Standardowe

¢ Projektujgc model UHMS-4, szczegblng uwage zwrdécono na bezpieczeristwo i ergonomie pracy. W
standardowym wyposazeniu maszyny znajduja sie:

e Zintegrowany system zabezpieczajacy przed przecigzeniem roboczym, chronigcy kluczowe
podzespoty maszyny.

e Trzy precyzyjne, cyfrowe wyswietlacze, ktére w czasie rzeczywistym utatwiajg operatorowi
pozycjonowanie rolek roboczych.

 Hydraulicznie opuszczana gtowica (Drop-End), umozliwiajgca szybkie, bezproblemowe i bezpieczne
usuwanie gotowej, zwinietej tulei z obszaru roboczego.

e Mobilny panel sterowania, zapewniajgcy wysoki komfort i tatwosc¢ obstugi urzadzenia z dowolnego,
dogodnego dla operatora miejsca.

e Solidna podstawa w postaci spawanych, sztywnych ram stalowych, minimalizujgca wibracje podczas
procesu giecia.
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» Wysokogatunkowe rolki stalowe wykonane z kutej lub walcowanej stali SAE 1050 (CK 45), ktére
zostaty poddane procesowi hartowania indukcyjnego dla maksymalizacji ich zywotnosci.

e Zintegrowane urzadzenie dedykowane do precyzyjnego giecia profili stozkowych.

e Zaawansowany system hydraulicznego balansowania nacisku.

 Jednostopniowy system kontroli predkosci pracy maszyny (X1 Single Speed Control).

Wyposazenie Opcjonalne (dostepne na zaméwienie)

Aby jeszcze lepiej dopasowac maszyne do specyficznych proceséw produkcyjnych w Panstwa zaktadzie,
istnieje mozliwos¢ rozbudowy o nastepujgce opcje:

Mechaniczny dzwig gérny (dla modeli z rolkg gérng o $rednicy od @60 do @100 mm).
Hydrauliczny dZzwig goérny (dla modeli z rolkg gérng o srednicy od @130 do @250 mm).
Hydrauliczne podpory boczne oraz podajniki materiatu (1 sztuka na strone).
Dwustopniowy system pracy silnika elektrycznego (2 Speed).

Nieskonczenie zmienny, bezstopniowy system kontroli predkosci obrotowej — dostepny w wariancie
hydraulicznym (bezposrednio na maszynie) lub elektronicznym (z poziomu panelu sterowania).

Dedykowany system chtodzenia oleju hydraulicznego, wymagany w przypadku modeli z gérng rolkg o
srednicy przekraczajgcej @200 mm.

Opcjonalny hydromotor wyposazony w dwubiegowg kontrole predkosci (dla modeli o $rednicy rolki gérnej
powyzej @150 mm).

Zaawansowane systemy sterowania numerycznego NC , obstugiwane poprzez intuicyjny ekran dotykowy : 4-
osiowy panel z ekranem 7.7 cala lub 7-osiowy panel z ekranem 10.4 cala. * Zmotoryzowany, mechaniczny
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wyrzutnik obrobionej blachy.

Specjalistyczne szlifowanie i polerowanie rolek roboczych (zapobiegajgce uszkodzeniom delikatnych
powierzchni).

Elektroniczny system balansowania, gwarantujgcy najwyzszg precyzje detali.

Podwadjny uktad ttokdéw na rolce dolnej, umozliwiajgcy uzyskanie znacznie wiekszej szczeliny roboczej
pomiedzy rolkg gérng a dolna.

Fabryczne przygotowanie instalacji maszyny pod p6zniejszy montaz hydraulicznego dzwigu oraz podpor
bocznych.
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