KARTA PRODUKTOWA

Hydrauliczna walcarka 3-rolkowa do blach WM11 25x2500 mm 3 rolki gietarka
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KARTA PRODUKTOWA

Opis produktu:

25 mm

2500 mm

22 kW

Opis maszyny

Hydrauliczna walcarka 3-rolkowa WM11 25x2500 mm

Precyzyjne walcowanie blach, rur, tukdéw i elementéw konstrukcyjnych

WM11 252500 mm to hydrauliczna walcarka 3-rolkowa przeznaczona do giecia i walcowania arkuszy
blachy w ksztatt walca, rury lub tuku. To maszyna dla zaktaddw, ktére potrzebujg stabilnej, mocnej i
powtarzalnej obrébki blach.

Uktad trzech rolek pozwala prowadzi¢ materiat w kontrolowany sposoéb: dwie dolne rolki podtrzymuja
blache, a gérna dociska jg hydraulicznie, nadajac jej wymagany promien giecia.

Maszyna sprawdzi sie przy produkcji zbiornikow, obudéw, rur, elementéw stalowych, czesci konstrukcyjnych
oraz detali wymagajgcych ptynnego i rbwnomiernego tuku.

i
Szerokosc¢ robocza
2500 mm
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i

Maks. grubos¢ blachy

25 mm

i

Moc maszyny

22 kw

R

Predkos¢ zwijania

4 m/min

WM11 25%x2500 mm to walcarka do realnej pracy produkcyjnej.
Solidna konstrukcja, hydrauliczny docisk i 3-rolkowy uktad pozwalajg uzyskac powtarzalne giecie blach w
réznych promieniach.

Dlaczego warto wybra¢ hydrauliczng walcarke WM11?

3R
3-rolkowy system

Réwnomierne prowadzenie blachy i stabilne formowanie walcow, rur oraz tukéw.

H
Naped hydrauliczny

Wysoka sita docisku, ptynna praca i wiekszy komfort przy ciezszych arkuszach.

25
Do blach 25 mm

Maszyna przystosowana do walcowania blach o grubosci do 25 mm.

2,5
2500 mm szerokosci

Szerokosc¢ robocza odpowiednia do wiekszych arkuszy i zastosowan produkcyjnych.

R
Regulacja promienia

Mozliwosc¢ uzyskiwania réznych promieni giecia w zaleznosci od ustawienia rolek.

N

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



KARTA PRODUKTOWA

Praca przemystowa

Solidna konstrukcja przygotowana do intensywnego uzytkowania w zaktadzie.

Zasada dziatania

Jak pracuje hydrauliczna walcarka 3-rolkowa?

W walcarce 3-rolkowej blacha przechodzi pomiedzy rolkami, ktére stopniowo nadajg jej wymagany ksztatt.
Dzieki hydraulicznemu dociskowi gérnej rolki operator moze kontrolowacé proces giecia i dopasowaé
promien do rodzaju detalu.

1
Podparcie materiatu

Dwie dolne rolki prowadzg i stabilizujg arkusz blachy, utrzymujgc go w odpowiedniej pozycji podczas
przejscia przez maszyne.

2
Hydrauliczny docisk

Gorna rolka dociska materiat i stopniowo nadaje mu promien. To kluczowy element odpowiedzialny za
kontrole ksztattu.

3
Powtarzalne walcowanie

Materiat jest przepuszczany przez rolki az do uzyskania oczekiwanego tuku, walca, rury lub elementu
konstrukcyjnego.

Dostepne rézne rodzaje i warianty walcarek

Dobdr walcarki zalezy od grubosci blachy, szerokosci roboczej, oczekiwanej wydajnosci, rodzaju produkcji i
stopnia automatyzacji. W ofercie moga wystepowac zaréowno modele 3-rolkowe, jak i 4-rolkowe, a takze
warianty o réznych dtugosciach roboczych i mozliwosciach giecia.

3 rolki
Walcarki 3-rolkowe

Uniwersalne rozwigzanie do walcowania blach w ksztatt walcéw, rur i tukéw. Dobry wybor do warsztatow
oraz produkcji przemystowe;.
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4 rolki
Walcarki 4-rolkowe

Rozwigzanie do bardziej wymagajgcych zastosowan, czesto wybierane tam, gdzie liczy sie wieksza
automatyzacja i powtarzalnosc¢ procesu.

Wymiary
Rozne diugosci robocze

Walcarki moga by¢ dobierane pod szerokos¢ materiatu, od mniejszych modeli warsztatowych po maszyny
do duzych arkuszy produkcyjnych.

Grubos¢
Rozne zakresy giecia
Dostepne sg warianty pod ciensze i grubsze blachy, dzieki czemu maszyne mozna dopasowac do realnego

profilu produkcji.

Do czego wykorzystasz walcarke hydrauliczng?

Hydrauliczne walcarki do blach sg wykorzystywane wszedzie tam, gdzie potrzebne jest uzyskanie
kontrolowanego tuku, walca lub cylindrycznego ksztattu z arkusza blachy.

M
Produkcja zbiornikéw

Walce i cylindry

e Elementy cylindryczne i pétcylindryczne.
e Ptaszcze zbiornikdw i konstrukcje rurowe.
e Detale wymagajgce powtarzalnego promienia.

M
Warsztaty slusarskie

Obrobka blach

e Walcowanie arkuszy stalowych.
¢ Wykonywanie obuddw, oston i elementéw technicznych.
* Prace jednostkowe i krotkie serie.
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i
Konstrukcje stalowe

Elementy nos$ne i ostonowe

e tuki i segmenty konstrukcyjne.
e Elementy do maszyn, instalacji i zabudow.
e Produkcja dla przemystu i utrzymania ruchu.

Petna specyfikacja techniczna

ModelW11-25x2500

Typ maszynyHydrauliczna walcarka 3-rolkowa do blach

Maksymalna grubos¢ zwijanej blachy25 mm

Maksymalna szerokos¢ zwijanej blachy2500 mm

Srednica gornej rolki370 mm

Srednica dolnych rolek270 mm

Predkos¢ zwijania4 m/min

Moc22 kW

System walcowania3-rolkowy

NapedHydrauliczny

FunkcjaGiecie i walcowanie arkuszy blachy, réwniez z funkcja giecia wstepnego
ZastosowanieRury, zbiorniki, obudowy, elementy stalowe i konstrukcyjne
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25 mm

2500 mm

22 kW

Machine description

Hydraulic 3-roll plate rolling machine WM11 25x2500 mm

Precision rolling of sheet metal, tubes, arcs and structural components

WM11 25%x2500 mm is a hydraulic 3-roll plate rolling machine designed for bending and rolling sheet metal
into cylinders, tubes or arcs. It is intended for workshops that require stable, powerful and repeatable sheet-
metal processing.

The three-roll system guides the material in a controlled manner: the two lower rolls support the sheet, while
the upper roll applies hydraulic pressure, giving it the required bending radius.

The machine is suitable for manufacturing tanks, housings, tubes, steel components, structural parts and
details requiring a smooth, even curve.

R

Working width
2500 mm

R
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Max. plate thickness

25 mm

R

Machine power

22 kw

R

Rolling speed

4 m/min

WM11 25%x2500 mm is a plate rolling machine built for real production work.

Robust construction, hydraulic pressure and a 3-roll system make it possible to achieve repeatable sheet-
metal bending at different radii.

Why choose the WM11 hydraulic plate rolling machine?

3R

3-roll system

Even sheet guidance and stable forming of cylinders, tubes and arcs.

H

Hydraulic drive

High clamping force, smooth operation and greater convenience with heavier sheets.
25

For plates up to 25 mm

Machine designed for rolling plates up to 25 mm thick.

2,5

2500 mm width

Working width suitable for larger sheets and production applications.

i

Radius adjustment

Ability to achieve different bending radii depending on the roll settings.
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Industrial operation

Robust construction prepared for intensive use in the workshop.
Operating principle

How does a hydraulic 3-roll plate rolling machine work?

In a 3-roll plate rolling machine, the sheet passes between the rolls, which gradually give it the required
shape. Thanks to the hydraulic pressure of the upper roll, the operator can control the bending process and
match the radius to the type of workpiece.

1
Material support

The two lower rolls guide and stabilize the sheet, keeping it in the correct position as it passes through the
machine.

2
Hydraulic pressure

The upper roll presses the material and gradually gives it a radius. This is the key element responsible for
shape control.

3

Repeatable rolling

The material passes through the rolls until the required arc, cylinder, tube or structural component is
achieved.

Different types and variants of plate rolling machines available

The choice of a plate rolling machine depends on sheet thickness, working width, required output,
production type and degree of automation. The range can include both 3-roll and 4-roll models, as well as
variants with different working lengths and bending capabilities.

3rolls
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3-roll plate rolling machines

A versatile solution for rolling sheet metal into cylinders, tubes and arcs. A good choice for workshops and
industrial production.

4 rolls
4-roll plate rolling machines

A solution for more demanding applications, often chosen where greater automation and process
repeatability are important.

Dimensions
Different working lengths

Plate rolling machines can be selected to suit the material width, from smaller workshop models to
machines for large production sheets.

Thickness

Different bending ranges

Variants are available for thinner and thicker sheets, allowing the machine to be matched to the actual
production profile.

What can a hydraulic plate rolling machine be used for?

Hydraulic plate rolling machines are used wherever a controlled arc, cylinder or cylindrical shape needs to
be formed from sheet metal.

Tank production

Rolls and cylinders

e Cylindrical and semi-cylindrical components.
e Tank shells and tubular structures.
« Details requiring a repeatable radius.
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Metalworking workshops

Sheet metal processing

¢ Rolling steel sheets.
e Manufacturing housings, guards and technical components.
e One-off jobs and short production runs.

Steel structures

Load-bearing and protective components

e Arcs and structural segments.
e Components for machinery, installations and enclosures.
¢ Production for industry and maintenance departments.

Full technical specifications

ModelW11-25x2500

Machine typeHydraulic 3-roll plate rolling machine

Maximum rolled plate thickness25 mm

Maximum rolled plate width2500 mm

Upper roll diameter370 mm

Lower roll diameter270 mm

Rolling speed4 m/min

Power22 kW

Rolling system3-roll

DriveHydraulic

FunctionBending and rolling sheet metal, also with pre-bending function
ApplicationTubes, tanks, housings, steel and structural components
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