KARTA PRODUKTOWA

Gietarka trzpieniowa DIGIMA DC 63CNC
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KARTA PRODUKTOWA

Gietarka trzpieniowa CNC

Gietarka trzpieniowa 63CNC

Profesjonalna maszyna CNC do precyzyjnego giecia rur i profili metalowych

Gietarka trzpieniowa CNC 63CNC to profesjonalna maszyna przeznaczona do precyzyjnego giecia rur i
profili metalowych w produkciji seryjnej oraz jednostkowej. Urzadzenie sprawdzi sie w branzy
motoryzacyjnej, meblarskiej, konstrukcyjnej, instalacyjnej oraz przy produkcji elementow ze stali, stali
nierdzewnej, aluminium, mosigdzu czy tytanu.

Maszyna umozliwia wykonywanie powtarzalnych gieé¢ o wysokiej doktadnosci, ogranicza ilos¢ odpadéw i
poprawia jakos$¢ gotowych detali. Sterowanie PLC z ekranem dotykowym pozwala ustawia¢ parametry
pracy, zapisywac programy oraz kontrolowa¢ proces giecia.

@63 x 3 Maksymalna zdolnos¢ giecia dla stali miekkiej

R300 Maksymalny promien giecia

4200 mm Dtugosc¢ przesuwu rury przy pracy z trzpieniem

500 Maksymalna liczba zapisanych programow

63CNC — automatyczne osie X, Y i Z dla powtarzalnego giecia rur.

0s$ podawania X oraz os obrotu Z sg napedzane serwomotorami, a 0$ giecia Y pracuje automatycznie w
uktadzie hydraulicznym, zapewniajac site i stabilnos¢ podczas obroébki.
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Galeria produktu
6 zdje¢ w galerii gietarki 63CNC

Ponizej przygotowano szes¢ miejsc na zdjecia z dokumentaciji: widok maszyny, wyposazenie, przyktady
giecia, narzedzia, panel sterowania oraz detale robocze.

Matryca do giecia Wybierana w zaleznosci od srednicy zewnetrznej rury oraz promienia osi rury CLR.
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Matryca zaciskowa Dobierana na podstawie Srednicy zewnetrznej rury i dopasowana do matrycy do giecia.
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Matryca cisnieniowa Dopasowana do srednicy zewnetrznej rury oraz promienia osiowego CLR matrycy do
giecia.

Trzpien opcjonalny Zalecany do matych promieni i cieriszych $cianek. Pomaga ograniczy¢ deformacje
przekroju rury.
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Matryca wycierajaca Stosowana z trzpieniem kulowym, zalecana do matych promieni giecia i cienkich
Scianek.
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Tuleja zaciskowa Dobierana do srednicy zewnetrznej rury i stosowana wytgcznie w maszynach CNC.
Osie robocze

Automatyczne osie X, Yi Z

Gietarka 63CNC wykorzystuje uktad osi pozwalajgcy na automatyzacje procesu giecia. O$ podawania X
odpowiada za przesuw materiatu, o$ giecia Y za wykonanie giecia, a 0$ obrotu Z za ustawienie rury lub
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profilu pod odpowiednim katem.

X Os podawania automatyczna za pomoca serwosilnika. Odpowiada za doktadne pozycjonowanie
materiatu.

Y Os giecia automatyczna za pomoca hydrauliki. Zapewnia duzg site i stabilno$¢ podczas obrobki.

Z Os$ obrotu automatyczna za pomocg serwosilnika. Pozwala obraca¢ materiat miedzy kolejnymi gieciami.
Charakterystyka modelu

Najwazniejsze cechy standardowego wyposazenia

Sterowanie i programowanie

Interaktywny ekran dotykowy PLC.

Latwy dostep do trybow pracy automatycznej i reczne;.

Diagnostyka systemu i obstuga wielu jezykow.

Pamie¢ do 500 zestawdw programoéw.

Do 20 giec¢ dla kazdego programu.

Programowalne predkosci giecia, podawania i osi obrotowe;.

Programowalne ustawienia sprezynowania materiatu dla kazdego kata giecia.

Hydraulika i jakos¢ giecia

e Standardowy kierunek giecia zgodny z ruchem wskazéwek zegara.
W petni hydrauliczny zacisk na matrycy zaciskowej i ciSnieniowe;j.
Hydrauliczny zacisk opadajacy i poziomujacy.

Bezposrednio dziatajgca matryca cisnieniowa hydrauliczna.
Automatyczne zwolnienie rury przed koncowym gieciem.
Przewidywane cofniecie trzpienia dla jakosci giecia.

e Automatyczne smarowanie trzpienia.

Zastosowanie

Gdzie sprawdzi sie gietarka trzpieniowa 63CNC?

A
Motoryzacja
Produkcja rur, przewodow, elementéw ram, uktadéw wydechowych i konstrukcji rurowych.

B
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Branza meblarska

Giecie elementéw stalowych, aluminiowych i nierdzewnych do konstrukcji mebli oraz stelazy.
C

Produkcja konstrukciji

Wykonywanie powtarzalnych giec¢ profili, rur i detali technicznych w produkciji seryjne;.

D

Instalacje przemystowe

Giecie rur technologicznych, instalacyjnych oraz elementéw dla zaktadéw produkcyjnych.
E

Stal nierdzewna i aluminium

Obrébka materiatéw wymagajgcych powtarzalnosci, estetyki oraz doktadnosci giecia.

F

Produkcja jednostkowa

Tworzenie krotkich serii, prototypéw i elementéw o ztozonych ksztattach giecia.
Parametry techniczne

Specyfikacja techniczna gietarki 63CNC

Parametr Jednostka Wartosé
Model - Gietarka trzpieniowa 63CNC
Malfsymall?a.zdolnosc giecia — rura okragta ze mm 263 x 3
stali miekkiej
Maksymalna zdolnos$¢ giecia — stal nierdzewna mm ?#50.8x1.5/1.5D
Maksvmalny bromien giecia mm R300, mozliwos$¢ dostosowania do
y ypP gie wymagan klienta
Minimalny promien giecia mm R25
Maksymalna robocza dtugos¢ przesuwu rury przy mm 4200, mozliwos¢ dostosowania do
pracy z trzpieniem wymagan klienta
Maksymalna dtugos$¢ jednorazowego podania mm 3000, mozliwos¢ dostosowania do

materiatu wymagan klienta
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Parametr
Maksymalny kat giecia
Liczba jednostek giecia
Predkos¢ osi giecia
Doktadnosé osi giecia
Moc osi giecia
Predkos¢ osi podawania
Doktadnos¢ osi podawania
Moc osi podawania
Predkos¢ osi obrotowej
Doktadnos¢ osi obrotowej
Moc osi obrotowej
Moc silnika pompy hydraulicznej

Wprowadzanie danych

Maksymalne ci$nienie
Zbiornik oleju

Maksymalna liczba zapisanych programow

Wymiary maszyny
Waga

Jednostka
szt.
deg/s
mm
kW
mm/s
mm
kW
deg/s
mm
kW
kW

MPa

grup

mm

Wartos¢
190
32
65, regulowana
+0.1
7.5, sterowana hydraulicznie

800, regulowana

+0.1

1.5, sterowana serwomotorem
180, regulowana

+0.1

0.75, sterowana serwomotorem
7.5

Wspoétrzedne X, Y, Z oraz wartosc¢ robocza
Y,B,C

16, regulowane
okoto 220

500, mozliwos$¢ dostosowania do
wymagan klienta

4800 x 1000 x 1350
2800
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