KARTA PRODUKTOWA

GIETARKA DO RUR | PROFILI CESURBEND PBNC-65A CNC SERVO TRZPIENIOWA
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CESURBEND PBNC-65A — trzpieniowa gietarka CNC Servo do precyzyjnego giecia rur i profili stalowych o
srednicy do 63 mm.

Gietarka trzpieniowa CNC Servo

Gietarka do rur i profili CESURBEND PBNC-65A CNC Servo

Profesjonalna gietarka trzpieniowa CNC Servo do rur stalowych 63 x 3 mm z dtuzszym zatadunkiem 4000
mm

CESURBEND PBNC-65A to przemystowa gietarka trzpieniowa CNC Servo przeznaczona do precyzyjnego
giecia rur i profili stalowych. Maszyna sprawdzi sie w produkcji seryjnej, zaktadach konstrukcyjnych,
Slusarniach, branzy instalacyjnej oraz przy wykonywaniu detali, w ktérych kluczowa jest doktadnosé,
powtarzalnos¢ i mozliwos¢ pracy z diuzszym materiatem.

Model PBNC-65A umozliwia giecie rur stalowych do 63 mm Srednicy i scianki do 3 mm. Technologia
trzpieniowa, hydrauliczny docisk, system CNC/PLC OMRON oraz kontrola servo pomagajg ograniczy¢
deformacje materiatu i zapewnié¢ wysoka jakos¢ tukow.
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Rury do 63 x 3 mm, diugos$¢ zatadunku 4000 mm i masa maszyny 2000 kg.

PBNC-65A CNC Servo to rozbudowana wersja gietarki trzpieniowej do wiekszych detali, produkcji seryjnej i
powtarzalnej pracy przemystowe;j.

Srednica rury 63 mm
Scianka 3 mm

Kat giecia 190°
Zatadunek 4000 mm
Galeria produktu

Zdjecie gietarki trzpieniowej CESURBEND PBNC-65A CNC Servo

Ponizej pozostawiono jedno zdjecie maszyny: widok ogdlny gietarki CNC Servo.

- A
Widok maszyny CESURBEND PBNC-65A CNC Servo
Charakterystyka
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Gietarka trzpieniowa CNC Servo do rur o srednicy do 63 mm

Zakres pracy do 63 mm — maszyna przeznaczona jest do giecia rur stalowych o srednicy do 63 mm.

Grubos¢ scianki do 3 mm — mozliwosc¢ pracy z rurami stalowymi w produkcji konstrukcyjnej i seryjne;j.

Dilugosé zatadunku 4000 mm — wersja PBNC-65A pozwala pracowac z dtuzszymi odcinkami rur i profili.

Sterowanie CNC / PLC OMRON — umozliwia precyzyjne ustawianie parametrow i kontrole procesu giecia.

Kontrola servo — zwieksza doktadnos¢, powtarzalnosc¢ i komfort pracy przy produkcji seryjnej.

Technologia trzpieniowa — ogranicza sptaszczenia rur i pomaga zachowac wysoka jakos¢ wykonanego
tuku.

Hydrauliczny docisk — stabilizuje materiat podczas giecia i poprawia powtarzalnos¢ detali.

100 programéw w pamieci — mozliwos¢ zapisu ustawien utatwia wykonywanie powtarzalnych elementéw.

Do 15 gie¢ w jednym cyklu — maszyna pozwala wykonywac sekwencyjne giecia wedtug
zaprogramowanych ustawien.

Stabilna konstrukcja 2000 kg — duza masa maszyny zwieksza sztywnos¢ i stabilnos¢ podczas pracy z
wiekszymi srednicami rur.

Proces pracy

Jak pracuje gietarka trzpieniowa CNC PBNC-65A?

1

Programowanie detalu

Operator ustawia parametry giecia, zapisuje program i przygotowuje rure lub profil do obrébki w systemie
CNC/PLC.
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2
Stabilizacja materiatu

Hydrauliczny docisk i system trzpieniowy stabilizujg rure, ograniczajgc sptaszczenia oraz deformacje
podczas giecia.

3
Giecie CNC Servo

Sterowanie CNC/PLC i kontrola servo wspierajg doktadne wykonywanie tukéw oraz powtarzalnych gie¢
sekwencyjnych.

Zastosowanie

Gdzie sprawdzi sie CESURBEND PBNC-65A CNC Servo?

Produkcja seryjna

e Powtarzalne elementy rurowe.
¢ Detale stalowe wykonywane wedtug programu.
* Srednie i wieksze serie produkcyjne.

Konstrukcje i slusarnie

e Ramy, wsporniki i konstrukcje stalowe.
e Elementy z rur i profili stalowych.
» Balustrady, porecze i elementy uzytkowe.

Detale precyzyjne

e Elementy instalacyjne z rur.
¢ tuki wykonywane z wysoka powtarzalnoscia.
e Produkcja detali wymagajgcych kontroli CNC.

Specyfikacja techniczna
Parametry techniczne gietarki CESURBEND PBNC-65A CNC Servo

ModelCESURBEND PBNC-65A
Typ urzadzeniaGietarka trzpieniowa CNC Servo do rur i profili
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SterowanieCNC / PLC OMRON

EkranDotykowy ekran kolorowy 7" OMRON

Pamie¢ programoéwDo 100 programoéw

Liczba gie¢ w jednym cykluDo 15 gie¢ sekwencyjnych

Maksymalna srednica rury63 mm — stal miekka

Maksymalna grubos¢ scianki3 mm

Maksymalny kat giecia190°

Maksymalny promien giecia250 mm

Maksymalne cisnienie hydrauliczne200 bar

Predkos¢ giecia7-10 obr./min

Moc silnika giecia7,5 kW

Moc uktadu hydraulicznego4 kW

Maksymalna dtugos¢ rury / profilu4000 mm

Szerokos$¢ maszyny1500 mm

Dtugos$¢ maszyny6200 mm

Wysokos¢ maszyny1500 mm

Masa maszyny2000 kg

Wyposazenie / funkcjeTechnologia trzpieniowa, hydrauliczny docisk, sterowanie CNC / PLC OMRON,
kontrola servo, pamie¢ programow, sekwencyjne giecia, dtuzszy zatadunek 4000 mm, wysoka
powtarzalnos$¢ pracy

ZastosowanieGiecie rur i profili stalowych, produkcja seryjna, Slusarnie, konstrukcje stalowe, instalacje,
balustrady, detale precyzyjne i elementy metalowe
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