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Digima F1530 3kW laser otwarty fiber Swiattowodowy 1500x3000 mm
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Parametry techniczne
Model:

Moc:

Dtugosc¢ fali lasera:
Obszar roboczy:

Precyzja powtarzalnosci:

Minimalna szerokos$¢ sciegu:

Predkos¢ pracy:
Zasilanie:

Waga maszyny:
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F1530

3kw

1080 nm

1500 * 3000 mm

+0.05 mm

0.1

60-

3P

mm

65 m/min

380V / 50HZ

2000 kg

Digima F1530 3kW laser otwarty fiber Swiattowodowy 1500x3000 mm

Digima F1530 3kW - gdy precyzja staje sie¢ standardem premium

Digima F1530 3kW to zaawansowana wypalarka laserowa fiber, zaprojektowana dla firm, ktére nie szukajg
kompromiséw — tylko maksymalnej jakosci, stabilnosci i przewagi technologicznej.

To maszyna dla tych, ktérzy myslag dtugofalowo: o powtarzalnej produkc;ji, perfekcyjnych krawedziach i
wydajnosci, ktéra realnie przektada sie na zysk.

Dzieki mocy 3000W, obszarowi roboczemu 1500 x 3000 mm oraz doktadnosci powtarzalnosci +0,05
mm, Digima F1530 spetnia oczekiwania najbardziej wymagajgcych zaktaddéw przemystowych, produkcji
seryjnej oraz firm nastawionych na rozwd.
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Dlaczego Digima F1530 3kW?

wyjatkowa precyzja i stabilnosc¢ ciecia

wysoka predkos¢ pracy — do 65 m/min

minimalna szerokosc¢ sciegu juz od 0,7 mm

e elastyczna praca na Ol, NE lub sprezonym powietrzu

solidna konstrukcja i niezawodnos¢ klasy przemystowe;j
* niski koszt eksploatacji przy wysokiej wydajnosci
Digima F1530 3kW to nie tylko laser.

To narzedzie kontroli jakosci, tempa i powtarzalnosci produkcji.
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Warunki pracy:

e Temperatura pracy: 25 ~ 28°C
e Wilgotnos¢ robocza: <70%

Réwniez: JAKO JEDYNI W POLSCE W STANDARDZIE DODAJEMY OSLONE GLOWICY LASEROWEJ! A takze
bariery bezpieczenstwal!

Charakterystyka gazéw pomocniczych i zasilania

W procesie ciecia laserowego Fiber, gaz petni role nie tylko ostonowg, ale rowniez mechaniczng
(wydmuchiwanie stopionego metalu). Ponizej znajdziesz opis wymagan dla kazdego typu zasilania:

* Tlen (02) — Precyzyjne ciecie stali czarnej:
Cisnienie robocze:

Wymagane state cisnienie na poziomie 1 MPa.Czystos¢: Dla zapewnienia czystej krawedzi bez nadlewek
wymagana jest czystos¢ 99.9%. Tlen inicjuje reakcje egzotermiczng, co utatwia ciecie grubych materiatow.

» Azot (N2) - Szybkie ciecie stali nierdzewnej i aluminium:
Cisnienie robocze:
Wymaga znacznie wyzszego cisnienia — 2.5 MPa. Wysokie cisnienie jest niezbedne do szybkiego usuwania
stopionego materiatu ze szczeliny.Czysto$¢: Aby unikng¢ utleniania (zétkniecia) krawedzi, niezbedny jest

azot o czystosci 99.9%.

» Kompresor powietrza — Ekonomiczna alternatywa:
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Cisnienie robocze:

System wymaga zasilania sprezonym powietrzem o cisnieniu od 1.4 do 1.6 MPa.Zastosowanie suchego i
odolejonego powietrza z kompresora pozwala na znaczng redukcje kosztéw przy cieciu cienszych detali,
gdzie dopuszczalna jest lekka oksydacja krawedzi.

Najlepsza temperatura pracy: 10-35K

<0l: Wla¢ do chtodziarki wode, alkohol etylowy w iloSci nie wiekszej niz 1/4 objetosci chtodziarki

Parametry ciecia
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Zroédto laserowe RAYCUS

Laser swiattowodowy ma kompaktowg budowe, stabilng wydajnos¢ i szerokie zastosowanie.
Charakteryzuje sie wysokg wydajnoscig konwersiji fotoelektrycznej, dobrg jakoscig wigzki i niskimi kosztami
konserwaciji.

Tajwan Lapping H Class Szyna liniowa

Najlepsza szyna liniowa i blokowa z Tajwanu. Charakteryzuje sie precyzyjnym pozycjonowaniem, wysoka
wydajnoscia i oszczednoscig energii oraz duzg predkoscia i synchronizacjg transmisiji.
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Struktura

Ciezka stalowa konstrukcja przemystowa, poddana obrébce cieplnej, poddawana jest odpuszczaniu w
nizszej temperaturze i wyzarzaniu, dzieki czemu nie ulega deformacji po dtugim okresie uzytkowania.
Podstawa maszyny jest bardzo stabilna podczas obrébki.

Glowica tnaca

Gtowica laserowa Raytools AUTO FOCUS o wysokiej wydajnosci.
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System Schneider Servo

Importowany z Francji system serwo, w tym silnik serwo i sterownik serwo, najlepiej nadajacy sie do
maszyn do ciecia laserowego.

Reduktor Shimpo

Reduktor serwo Shimpo z Japonii charakteryzujgcy sie niskim poziomem hatasu podczas obrébki
materiatow metalowych. Po wielu udoskonaleniach ma niewielkie rozmiary, ale zapewnia wysoka precyzje
dziatania.

Zawor proporcjonalny

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



63 Digima
KARTA PRODUKTOWA

Uzywany w maszynach do ciecia laserem swiattowodowym o duzej mocy.
Stuzy do obrébki grubszych materiatow i zapewnia bardzo dobre efekty ciecia.

Jesli do maszyny uzywa sie sprezarki powietrza, regulacja jest mozliwa tylko recznie, nie jest precyzyjna, a
efekt ciecia bedzie gorszy.

System sterowania Raytools

Bardziej przyjazny dla uzytkownika system sterowania w branzy maszyn do ciecia laserem
Swiattowodowym.

Nadaje sie do maszyn laserowych o duzej mocy i obstuguje urzadzenie obrotowe, stét wymienny oraz
gtowice tngcg z automatycznym ustawianiem ostrosci.

Chiodzenie TONGFEI/ S & A
Skupia sie na badaniach i rozwoju przemystowych urzadzen chtodniczych.

Niezalezne opracowywanie kluczowych podzespotéw oraz Sciste wdrazanie systemu zarzgdzania produkcjg
ISO.

Dzieki doskonatej jakosci i wiodgcej sile badawczo-rozwojowej firma S&A stata sie wiodgcym
przedsiebiorstwem w krajowym przemysle chtodnictwa przemystowego.

Digima F1530 3kW laser otwarty fiber swiattowodowy 1500x3000 mm
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Digima F1530 3kW - gdy precyzja staje sie standardem premium

Digima F1530 3kW to zaawansowana wypalarka laserowa fiber, zaprojektowana dla firm, ktére nie szukaja
kompromiséw — tylko maksymalnej jakosci, stabilnosci i przewagi technologicznej.

To maszyna dla tych, ktorzy myslg dtugofalowo: o powtarzalnej produkciji, perfekcyjnych krawedziach i
wydajnosci, ktéra realnie przektada sie na zysk.

Dzieki mocy 3000W, obszarowi roboczemu 1500 x 3000 mm oraz doktadnosci powtarzalnosci +0,05
mm, Digima F1530 spetnia oczekiwania najbardziej wymagajgcych zaktadéw przemystowych, produkcji
seryjnej oraz firm nastawionych na rozwo;.

Dlaczego Digima F1530 3kW?

» wyjgtkowa precyzja i stabilnosc¢ ciecia
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e wysoka predkos¢ pracy — do 65 m/min

e minimalna szerokos¢ sciegu juz od 0,7 mm

e elastyczna praca na Ol, NK lub sprezonym powietrzu
solidna konstrukcja i niezawodnosc¢ klasy przemystowej

* niski koszt eksploatacji przy wysokiej wydajnosci
Digima F1530 3kW to nie tylko laser.

To narzedzie kontroli jakosci, tempa i powtarzalnosci produkciji.

Warunki pracy:

e Temperatura pracy: 25 ~ 28°C
e Wilgotnos¢ robocza: <70%

Rowniez: JAKO JEDYNI W POLSCE W STANDARDZIE DODAJEMY OSLONE GLOWICY LASEROWEJ! A takze
bariery bezpieczenstwa!

Charakterystyka gazéw pomocniczych i zasilania

W procesie ciecia laserowego Fiber, gaz petni role nie tylko ostonowg, ale réwniez mechaniczng
(wydmuchiwanie stopionego metalu). Ponizej znajdziesz opis wymagan dla kazdego typu zasilania:

 Tlen (02) — Precyzyjne ciecie stali czarnej:
Cisnienie robocze:

Wymagane state cisnienie na poziomie 1 MPa.Czystosé: Dla zapewnienia czystej krawedzi bez nadlewek
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wymagana jest czystos¢ 99.9%. Tlen inicjuje reakcje egzotermiczng, co utatwia ciecie grubych materiatow.
» Azot (N2) - Szybkie ciecie stali nierdzewnej i aluminium:
Cisnienie robocze:
Wymaga znacznie wyzszego cisnienia — 2.5 MPa. Wysokie cisnienie jest niezbedne do szybkiego usuwania
stopionego materiatu ze szczeliny.Czysto$é: Aby unikng¢ utleniania (zétkniecia) krawedzi, niezbedny jest
azot o czystosci 99.9%.
e Kompresor powietrza — Ekonomiczna alternatywa:

Cisnienie robocze:

System wymaga zasilania sprezonym powietrzem o cisnieniu od 1.4 do 1.6 MPa.Zastosowanie suchego i
odolejonego powietrza z kompresora pozwala na znaczng redukcje kosztow przy cieciu cienszych detali,
gdzie dopuszczalna jest lekka oksydacja krawedzi.

Najlepsza temperatura pracy: 10-35K

<0K: Wla¢ do chtodziarki wode, alkohol etylowy w ilosci nie wiekszej niz 1/4 objetosci chtodziarki

Parametry ciecia
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Zrédto laserowe RAYCUS

Laser swiattowodowy ma kompaktowg budowe, stabilng wydajnosc i szerokie zastosowanie.
Charakteryzuje sie wysoka wydajnoscig konwersiji fotoelektrycznej, dobrg jakoscig wigzki i niskimi kosztami
konserwaciji.

Tajwan Lapping H Class Szyna liniowa

Najlepsza szyna liniowa i blokowa z Tajwanu. Charakteryzuje sie precyzyjnym pozycjonowaniem, wysoka
wydajnoscig i oszczednoscig energii oraz duzg predkoscig i synchronizacjg transmisji.

Struktura

Ciezka stalowa konstrukcja przemystowa, poddana obrébce cieplnej, poddawana jest odpuszczaniu w
nizszej temperaturze i wyzarzaniu, dzieki czemu nie ulega deformacji po dtugim okresie uzytkowania.
Podstawa maszyny jest bardzo stabilna podczas obrébki.

Glowica tnaca

Gtowica laserowa Raytools AUTO FOCUS o wysokiej wydajnosci.
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System Schneider Servo

Importowany z Francji system serwo, w tym silnik serwo i sterownik serwo, najlepiej nadajacy sie do
maszyn do ciecia laserowego.

Reduktor Shimpo

Reduktor serwo Shimpo z Japonii charakteryzujacy sie niskim poziomem hatasu podczas obrébki
materiatow metalowych. Po wielu udoskonaleniach ma niewielkie rozmiary, ale zapewnia wysokga precyzje
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dziatania.

Zawor proporcjonalny
Uzywany w maszynach do ciecia laserem swiattowodowym o duzej mocy.
Stuzy do obrébki grubszych materiatow i zapewnia bardzo dobre efekty ciecia.

Jesli do maszyny uzywa sie sprezarki powietrza, regulacja jest mozliwa tylko recznie, nie jest precyzyjna, a
efekt ciecia bedzie gorszy.

System sterowania Raytools

Bardziej przyjazny dla uzytkownika system sterowania w branzy maszyn do ciecia laserem
Swiattowodowym.

Nadaje sie do maszyn laserowych o duzej mocy i obstuguje urzadzenie obrotowe, stét wymienny oraz
gtowice tngcg z automatycznym ustawianiem ostrosci.
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Chtodzenie TONGFEI/ S & A
Skupia sie na badaniach i rozwoju przemystowych urzadzen chtodniczych.

Niezalezne opracowywanie kluczowych podzespotow oraz Sciste wdrazanie systemu zarzgdzania produkcja
ISO.

Dzieki doskonatej jakosci i wiodgcej sile badawczo-rozwojowej firma S&A stata sie wiodgcym
przedsiebiorstwem w krajowym przemysle chtodnictwa przemystowego.
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