KARTA PRODUKTOWA

GIETARKA DO RUR | PROFILI CESURBEND PBNC-90 CNC SERVO TRZPIENIOWA

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



KARTA PRODUKTOWA

CESURBEND PBNC-90 — trzpieniowa gietarka CNC Servo do precyzyjnego giecia rur i profili stalowych o
srednicy do 90 mm.

Gietarka trzpieniowa CNC Servo

Gietarka do rur i profili CESURBEND PBNC-90 CNC Servo

Profesjonalna gietarka trzpieniowa CNC Servo do rur stalowych 90 x 4 mm

CESURBEND PBNC-90 to przemystowa gietarka trzpieniowa CNC Servo przeznaczona do precyzyjnego
giecia rur i profili stalowych o wiekszej srednicy. Maszyna sprawdzi sie w produkcji seryjnej, zaktadach
konstrukcyjnych, slusarniach, branzy instalacyjnej oraz przy wykonywaniu detali, w ktérych kluczowa jest
powtarzalnosé, stabilnosc¢ i doktadnos¢ procesu giecia.

Model PBNC-90 umozliwia giecie rur stalowych do 90 mm srednicy i Scianki do 4 mm. Technologia
trzpieniowa, hydrauliczny docisk, system CNC/PLC OMRON oraz kontrola servo pomagajg ograniczyc¢
deformacje materiatu i zapewni¢ wysoka jakosé tukéw.
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Rury do 90 x 4 mm, moc giecia 15 kW i masa maszyny 2650 kg.

PBNC-90 CNC Servo to przemystowa gietarka trzpieniowa do wiekszych srednic rur, produkcji seryjnej i
powtarzalnej pracy z detalami stalowymi.

Srednica rury 90 mm
Scianka 4 mm

Kat giecia 190°

Moc giecia 15 kW
Galeria produktu

Zdjecie gietarki trzpieniowej CESURBEND PBNC-90 CNC Servo

Ponizej pozostawiono jedno zdjecie maszyny: widok ogdlny gietarki CNC Servo.

Widok maszyny CESURBEND PBNC-90 CNC Servo
Charakterystyka
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Gietarka trzpieniowa CNC Servo do rur o srednicy do 90 mm

Zakres pracy do 90 mm — maszyna przeznaczona jest do giecia rur stalowych o srednicy do 90 mm.

Grubosé scianki do 4 mm — mozliwos¢ pracy z solidnymi rurami stalowymi w produkcji konstrukcyjnej i
przemystowej.

Sterowanie CNC / PLC OMRON — umozliwia precyzyjne ustawianie parametrow i kontrole procesu giecia.

Kontrola servo — zwieksza doktadnos¢, powtarzalnosc¢ i komfort pracy przy produkcji seryjnej.

Technologia trzpieniowa — ogranicza sptaszczenia rur i pomaga zachowac wysoka jakos¢ wykonanego
tuku.

Hydrauliczny docisk — stabilizuje materiat podczas giecia i poprawia powtarzalnosc¢ detali.

System Direct Drive Gear — zapewnia mocne i stabilne przeniesienie napedu podczas giecia wigekszych
Srednic.

100 programoéw w pamieci — mozliwos¢ zapisu ustawien utatwia wykonywanie powtarzalnych elementéw.

Do 15 gie¢ w jednym cyklu — maszyna pozwala wykonywac sekwencyjne giecia wedtug
zaprogramowanych ustawien.

Stabilna konstrukcja 2650 kg — duza masa maszyny zwieksza sztywnosc¢ i stabilnos¢ podczas pracy z
wiekszymi srednicami rur.

Proces pracy

Jak pracuje gietarka trzpieniowa CNC PBNC-90?

1

Programowanie detalu

Operator ustawia parametry giecia, zapisuje program i przygotowuje rure lub profil do obrébki w systemie
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CNC/PLC.
2
Stabilizacja materiatu

Hydrauliczny docisk i system trzpieniowy stabilizujg rure, ograniczajgc sptaszczenia oraz deformacje
podczas giecia.

3
Giecie CNC Servo

Sterowanie CNC/PLC i kontrola servo wspierajg doktadne wykonywanie tukéw oraz powtarzalnych gie¢
sekwencyjnych.

Zastosowanie

Gdzie sprawdzi sie CESURBEND PBNC-90 CNC Servo?

Produkcja seryjna

e Powtarzalne elementy rurowe wiekszej srednicy.
 Detale stalowe wykonywane wedtug programu.
« Srednie i wieksze serie produkcyjne.

Konstrukcje i Slusarnie

e Ramy, wsporniki i konstrukcje stalowe.
e Elementy z rur i profili stalowych.
e Balustrady, porecze i elementy uzytkowe.

Detale precyzyjne

e Elementy instalacyjne z rur.
¢ tuki wykonywane z wysokg powtarzalnoscia.
e Produkcja detali wymagajgcych kontroli CNC.

Specyfikacja techniczna
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Parametry techniczne gietarki CESURBEND PBNC-90 CNC Servo

ModelCESURBEND PBNC-90

Typ urzadzeniaGietarka trzpieniowa CNC Servo do rur i profili

SterowanieCNC / PLC OMRON

EkranDotykowy ekran kolorowy 7" OMRON

Pamie¢ programéwDo 100 programoéw

Liczba gie¢ w jednym cykluDo 15 gieé sekwencyjnych

Maksymalna srednica rury90 mm — stal miekka

Maksymalna grubos¢ scianki4 mm

Maksymalny kat giecia190°

Maksymalny promien giecia250 mm

Maksymalne cisnienie hydrauliczne200 bar

Predkos¢ giecia3—6 obr./min

Moc silnika giecia15 kW

Moc uktadu hydraulicznego5,5 kW

Maksymalna dtugos¢ rury / profilu4000 mm

Szeroko$¢ maszyny1300 mm

Dtugos$¢ maszyny4600 mm

Wysokos¢ maszyny1400 mm

Masa maszyny2650 kg

Wyposazenie / funkcjeTechnologia trzpieniowa, hydrauliczny docisk, sterowanie CNC / PLC OMRON,
kontrola servo, Direct Drive Gear System, pamigé programodw, sekwencyjne giecia, wysoka powtarzalnosé
pracy

ZastosowanieGiecie rur i profili stalowych, produkcja seryjna, slusarnie, konstrukcje stalowe, instalacje,
balustrady, detale precyzyjne i elementy metalowe
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