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Stempel do prasy krawedziowej

Stempel 10.158

Narzedzie gérne do giecia blach —90° / R0,8 / 50 t/m

Stempel 10.158 to narzedzie goérne przeznaczone do pracy w prasach krawedziowych. Profil stempla
umozliwia wykonywanie gie¢ pod katem 90°, z promieniem korncéwki R0,8.

Zgodnie z rysunkiem technicznym maksymalne obcigzenie narzedzia wynosi 50 ton na metr. Profil stempla
posiada szerokos¢ gérng 27 mm, wysokos¢ catkowitg 116 mm oraz wysokos¢ roboczg 88 mm.

10.158 Oznaczenie profilu stempla

50 t/m Maksymalne obcigzenie narzedzia

90° Kat roboczy koncowki

R0,8 Promien koncéwki roboczej

Stempel do doktadnego giecia blach na prasie krawedziowej.

Profil 10.158 sprawdzi sie przy gieciu detali wymagajgcych precyzyjnego promienia, stabilnego
prowadzenia narzedzia oraz powtarzalnego kata giecia.

Charakterystyka

Najwazniejsze cechy stempla 10.158

01

Profil 10.158

Oznaczenie profilu narzedzia wedtug rysunku technicznego: 10.158.

02

Nos$nos¢ 50 t/m

Maksymalne dopuszczalne obcigzenie narzedzia wynosi 50 ton na metr.
03

Kat 90°

Geometria koncéwki stempla umozliwia giecie materiatu pod katem 90°.

04
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Promien RO,8

Koncowka robocza z promieniem R0,8 pozwala uzyskaé precyzyjny promien giecia detalu.
05

Wysokos¢ 116 mm

Catkowita wysokos¢ profilu wynosi 116 mm zgodnie z rysunkiem technicznym.

06

Wysokos¢ robocza 88 mm

Istotny wymiar roboczy profilu wynosi 88 mm i moze by¢ wazny przy doborze narzedzia.
Parametry techniczne

Specyfikacja techniczna stempla 10.158

Parametr Wartos¢ z rysunku
Typ narzedzia Stempel / narzedzie goérne do prasy krawedziowej
Oznaczenie profilu 10.158
Maksymalne obciagzenie 50 t/m
Kat roboczy 90°
Promien koncowki RO,8

Szerokos¢ gornej czesci profilu 27 mm
Wysokosé catkowita profilu 116 mm
Wysokos¢ robocza z rysunku 88 mm
Wymiar wewnetrzny / odsunigcie 8 mm

Dolne odsuniecie profilu 19 mm
Wymiar przy koncéwce 9,8 mm
Dodatkowy wymiar profilu 5mm

Dane zostaty opracowane na podstawie rysunku technicznego. Przed zakupem warto sprawdzi¢, czy profil
stempla 10.158 jest zgodny z systemem mocowania i wymaganiami konkretnej prasy krawedziowe;.
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