KARTA PRODUKTOWA

Stempel 88° 80T/M 10.131

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



KARTA PRODUKTOWA

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001




KARTA PRODUKTOWA

Stempel fiir Abkantpresse

Stempel 10.131

Oberwerkzeug zum Biegen von Blechen — 88° / R0,6 / 80 t/m

Der Stempel 10.131 ist ein Oberwerkzeug fiir den Einsatz in Abkantpressen. Das Profil des Stempels
ermoglicht das Biegen im Winkel von 88° mit einem Spitzenradius von RO,6.

Gemal der technischen Zeichnung betragt die maximale Belastung des Werkzeugs 80 Tonnen pro Meter.
Das Stempelprofil hat eine obere Breite 27 mm, eine Gesamthohe von 130 mm sowie eine vertikale
Abmessung von 97 mm. In der Zeichnung ist auRerdem die Arbeitsabmessung von 67 mm zu sehen.

10.131 Bezeichnung des Stempelprofils

80 t/m Maximale Werkzeugbelastung

88° Arbeitswinkel der Spitze

R0,6 Radius der Arbeitsspitze

Stempel zum prazisen Biegen von Blechen auf einer Abkantpresse.

Das Profil 10.131 eignet sich zum Biegen von Bauteilen, die einen kleinen Radius, einen Arbeitswinkel von
88° sowie eine stabile Fiihrung des Werkzeugs wahrend des Betriebs erfordern.

Eigenschaften

Die wichtigsten Merkmale des Stempels 10.131

01

Profil 10.131

Bezeichnung des Werkzeugprofils gemaR technischer Zeichnung: 10.131.

02

Tragfahigkeit 80 t/m

Die maximal zuldssige Belastung des Werkzeugs betragt 80 Tonnen pro Meter.
03

Winkel 88°

Die Geometrie der Stempelspitze ermdglicht das Biegen des Materials in einem Winkel von 88°.
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04

Radius R0,6

Die Arbeitsspitze mit einem Radius von R0,6 ermdglicht einen kleinen Biegeradius des Werksticks.
05

Hohe 130 mm

Die Gesamthohe des Profils betragt gemaR der technischen Zeichnung 130 mm.

06

Arbeitsmall 67 mm

In der Zeichnung ist das Arbeitsmal} von 67 mm angegeben, das fiir die Auswahl des Presswerkzeugs
relevant ist.

Technische Parameter

Technische Spezifikation des Stempels 10.131

Parameter Wert aus der Zeichnung
Werkzeugtyp Stempel / Oberwerkzeug fir Abkantpresse
Profilbezeichnung 10.131
Maximale Belastung 80 t/m
Arbeitswinkel 88°
Spitzenradius RO,6
Breite des oberen Profilteils 27 mm
Gesamthohe des Profils 130 mm
Zusatzliches vertikales MaB 97 mm
Arbeitsmal 67 mm
MaR der seitlichen Aussparung 8 mm
MaR am Ende 4 mm
Zusatzliches Profilmaf 5mm

Die Angaben basieren auf der technischen Zeichnung. Vor dem Kauf sollte gepriift werden, ob das
Stempelprofil 10.131 mit dem Befestigungssystem und den Anforderungen der jeweiligen Abkantpresse
kompatibel ist.
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