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Stempel fiir Abkantpresse

Stempel 10.111

Oberwerkzeug zum Biegen von Blechen — 85° / R0,25/ 80 t/m

Der Stempel 10.111 ist ein Oberwerkzeug fir den Einsatz in Abkantpressen. Das Profil des Stempels
ermoglicht das Biegen unter einem Winkel 85° mit einem sehr kleinen Spitzenradius von R0,25 ermdglicht.

Gemal der technischen Zeichnung betragt die maximale Belastung des Werkzeugs 80 Tonnen pro Meter.
Das Stempelprofil hat eine Oberbreite von 27 mm, eine Gesamthohe von 150 mm und eine Arbeitshohe von
130 mm.

10.111 Bezeichnung des Stempelprofils

80 t/m Maximale Werkzeugbelastung

85° Arbeitswinkel der Spitze

R0,25 Radius der Arbeitsspitze

Stempel zum prazisen Biegen von Blechen auf einer Abkantpresse.

Das Profil 10.111 eignet sich zum Biegen von Werkstiicken, die einen kleinen Biegeradius, eine gro3ere
Werkzeughohe und einen wiederholbaren Arbeitswinkel von 85° erfordern.

Eigenschaften

Die wichtigsten Merkmale des Stempels 10.111

01

Profil 10.111

Bezeichnung des Werkzeugprofils gemal technischer Zeichnung: 10.111.

02

Tragfahigkeit 80 t/m

Die maximal zuldssige Belastung des Werkzeugs betragt 80 Tonnen pro Meter.
03

Winkel 85°

Die Geometrie der Stempelspitze ermdglicht das Biegen des Materials in einem Winkel von 85°.
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04

Radius R0,25

Die Arbeitsspitze mit einem Radius von R0,25 ermdglicht einen sehr kleinen Biegeradius des Werkstiicks.
05

Hohe 150 mm

Die Gesamthohe des Profils betragt gemaR der technischen Zeichnung 150 mm.

06

Arbeitshohe 130 mm

Das relevante Arbeitsmal} des Profils betragt 130 mm und kann bei der Auswahl des Werkzeugs von
Bedeutung sein.

Technische Parameter

Technische Spezifikation des Stempels 10.111

Parameter Wert aus der Zeichnung
Werkzeugtyp Stempel / Oberwerkzeug fir Abkantpresse
Profilbezeichnung 10.111
Maximale Belastung 80 t/m
Arbeitswinkel 85°
Spitzenradius R0,25

Breite des oberen Profilteils 27 mm
Gesamthohe des Profils 150 mm

Arbeitshohe 130 mm
Innenmal / Versatz 15,5 mm
MaR an der Spitze 9 mm
Zusatzliches Profilmal 5mm

Die Angaben basieren auf der technischen Zeichnung. Vor dem Kauf sollte gepriift werden, ob das
Stempelprofil 10.111 mit dem Befestigungssystem und den Anforderungen der jeweiligen Abkantpresse
kompatibel ist.
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