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Stempel fiir Abkantpresse

Stempel 10.172

Oberwerkzeug zum Biegen von Blechen — 60° / R0,8 / 40 t/m

Der Stempel 10.172 ist ein Oberwerkzeug fiir Abkantpressen, das fiir die Herstellung von Bauteilen mit
einem scharfen Biegewinkel von 60° vorgesehen ist. Die Arbeitsspitze hat einen Radius von R0,8, wodurch
sich das Werkzeug besonders fiir die prazise Bearbeitung von Bauteilen mit deutlich ausgepragtem
Biegewinkel eignet.

Gemal der technischen Zeichnung betragt die maximale Belastung des Werkzeugs 40 Tonnen pro Meter.
Der Stempel hat eine Oberbreite 27 mm, eine Gesamthohe von 145 mm und eine Arbeitsabmessung von
115 mm.

10.172 Bezeichnung des Stempelprofils

40 t/m Maximale Werkzeugbelastung

60° Arbeitswinkel der Spitze

R0,8 Radius der Arbeitsspitze

Stempel fiir prazise Biegungen unter spitzem Winkel.

Das Profil 10.172 kombiniert eine schlanke Arbeitsgeometrie mit einem Winkel von 60° und ermdglicht so
die Bearbeitung von Werkstilicken, die den Zugang zu engeren und tieferen Biegungen erfordern.

Eigenschaften

Die wichtigsten Merkmale des Stempels 10.172

01

Profil 10.172

Bezeichnung des Stempelprofils gemal der beigefiigten technischen Zeichnung.

02

Tragfahigkeit 40 t/m

Die maximal zuldssige Belastung des Werkzeugs betragt 40 Tonnen pro Meter Lange.

03
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Winkel 60°

Das Profil ermdglicht scharfe Biegungen im Winkel von 60°.

04

Radius R0O,8

Die Arbeitsspitze mit einem Radius von R0,8 ermdglicht eine prazise Formgebung des Werkstiicks.
05

Hohe 145 mm

Die Gesamthohe des Profils betragt gemal der technischen Zeichnung 145 mm.
06

ArbeitsmaBl 115 mm

Das in der Zeichnung angegebene Arbeitsmal betragt 115 mm.

Technische Parameter

Technische Spezifikation des Stempels 10.172

Parameter Wert aus der Zeichnung
Werkzeugtyp Stempel / Oberwerkzeug fir Abkantpresse
Profilbezeichnung 10.172
Maximale Belastung 40 t/m
Arbeitswinkel 60°
Spitzenradius RO,8

Breite des oberen Profilteils 27 mm
Gesamthohe des Profils 145 mm

Arbeitsmal 115 mm
InnenmaR oben 15,5 mm
Innenmal unten 10,3 mm
MaB am Ende 10 mm
Zusatzliches Profilmaf 5mm

Die Angaben basieren auf der technischen Zeichnung. Vor dem Kauf empfiehlt es sich, die Kompatibilitat
des Profils 10.172 mit dem Befestigungssystem sowie den Anforderungen der jeweiligen Abkantpresse zu
Uberprifen.
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