KARTA PRODUKTOWA

Schneidmesser fiir die Guillotine 6 x 2500 mm (untere Messer) NG4 fiir hydraulische 4-
seitige Scheren — Austausch
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KARTA PRODUKTOWA

Untermesser fiir hydraulische Schneidemaschine 6x2500 — Werkzeugstahl 9CrSi

Harte HRC 55-60

Eigenschaften und Verwendungszweck des Untermessers 6x2500

Wir prasentieren ein hochspezialisiertes Untermesser (stationar), das fiir den Einsatz in schweren
hydraulischen und mechanischen Schneidemaschinen vorgesehen ist. Dieses Element bildet die Grundlage
des Schneidvorgangs und dient als feste Anschlagkante, auf der das zu bearbeitende Material aufliegt.
Dieses Modell wurde fiir Maschinen mit einer Leistung von 6x2500 entwickelt, was das prazise Schneiden
von Stahlblechen mit einer Dicke von bis zu 6 mm bei einer Blechbreite von 2500 mm ermaglicht.

Grundlegende technische Parameter des Segments:

» Messertyp: Untermesser (untere / feststehende Schneide).

» Verwendungszweck: Schneidemaschinen mit den Betriebsparametern 6 mm Dicke und 2500 mm
Breite.

 Lange eines einzelnen Segments (A): 1300 mm.

e Segmentsystem: Ein Satz flir eine 2500-mm-Maschine besteht aus zwei solchen Segmenten.
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KARTA PRODUKTOWA

RYSUNEK TECHNICZNY - NOZ DOLNY 6x2500

Przekre] A-A (o2 Dolny)

Néz dolny gilotyny 6x2500
Materiat: Stal narzgdziowa 9CrSi
Twardose: HRC 55-40

Krawedz tngca. 90°, szlifowana na ostro

d{ o (o] o] o o |

THugose A= 1300 mm

Material und fortschrittliche Technologie des 9CrSi-Stahls

Der Schliissel zur Zuverlassigkeit des angebotenen Messers liegt in der Verwendung einer Silizium-Chrom-
Werkzeugstahllegierung mit der Bezeichnung 9CrSi. Dieses Material zeichnet sich durch hervorragende
Malstabilitat und extreme VerschleiRfestigkeit aus, was bei standigem Kontakt mit hartem Blech
unerlasslich ist. Dank der prazisen Hartung behalt die Schneide ihre Eigenschaften auch bei langem,
intensivem Einsatz bei.

Material- und Festigkeitsparameter:

 Stahlsorte: Legierter Werkzeugstahl 9CrSi.

e Betriebsharte: Bereich von 55 bis 60 HRC nach der Rockwell-Skala.

e Warmebehandlung: Gliih- und Hartungsverfahren, das eine homogene Stahlstruktur gewahrleistet.

 Qualitatskontrolle: Jedes Bauteil wurde einer defektoskopischen Priifung unterzogen, um innere
Mangel auszuschliel3en.
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KARTA PRODUKTOWA
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Verarbeitungsprazision und Montagesystem

Das Untermesser wurde in einer Genauigkeitsklasse gefertigt, die einen perfekten Sitz auf dem
Maschinentisch gewahrleistet. Das System der Befestigungsbohrungen wurde so konzipiert, dass die
Werkzeugwechselzeit minimiert und maximale Arbeitssicherheit gewahrleistet wird. Die
Schraubenaufnahmen sind prazise abgeschragt, was die Schraubenkopfe vor Beschadigungen schiitzt und
ein reibungsloses Verschieben des Blechs auf dem Schneidetisch ermdglicht.
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KARTA PRODUKTOWA

Montage- und MaBangaben:

» Anzahl der Bohrungen (n): 6 Befestigungsbohrungen pro Segment.

e Bohrungsdurchmesser: 18 mm, was eine stabile Befestigung gewahrleistet.

« Axialer Abstand der Bohrungen (B): 200 mm, was einen gleichméaBigen Anpressdruck auf den
Maschinenrahmen garantiert.

e Schraubenaufnahmen: Durchmesser 32 mm mit einer 90-Grad-Fase, die ein vollstandiges Versenken
des Schraubenkopfes ermdglicht.

Schneidgeometrie und Betriebsanforderungen

Gemal der technischen Zeichnung verfligt das Messer (iber eine senkrechte Schneidkante, die eine
optimale Abstiitzung fiir das Obermesser und einen sauberen Schnitt ohne Gratbildung gewabhrleistet. Die
Hohe und Dicke des Messers sind auf die Aufnahme der enormen Kréafte ausgelegt, die beim Schneiden von
6 mm dicken Blechen auftreten, wodurch Risse und Verformungen des Werkzeugs verhindert werden.
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KARTA PRODUKTOWA

Geometrische Parameter der Schneide:

* Messerstirke (T): 20 mm, was eine hohe Steifigkeit gewahrleistet.

¢ Messerhohe (H): 90 mm.

 Schneidkantenwinkel: 90 Grad (Standard fiir stationare Untermesser).

e Wartungshinweis: Das Abstumpfen oder Abrunden der Schneidkante ist strengstens untersagt — das
Messer muss scharf bleiben, um die Prazision zu gewahrleisten.

Wir mochten Sie darauf hinweisen, dass Sie bei uns nicht nur erstklassige Schneidkomponenten erwerben
konnen, sondern dass wir lhnen auch einen professionellen Messerwechsel-Service

anbieten.
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