KARTA PRODUKTOWA

Schneidmesser fiir die Guillotine 4x3200 mm (untere Messer) NG4 fiir hydraulische 4-
seitige Scheren — Austausch
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KARTA PRODUKTOWA

Untermesser fiir hydraulische Schneidemaschine 4x3200 — Werkzeugstahl 9CrSi

Harte HRC 55-60

Wir prasentieren ein hochspezialisiertes Untermesser (stationar), das speziell fir die anspruchsvollsten
Schneidprozesse in hydraulischen und mechanischen Schneidemaschinen entwickelt wurde.

Dieses Modell ist flir Maschinen mit folgenden Betriebsparametern vorgesehen 4x3200 ausgelegt ist, was
bedeutet, dass es Bleche mit einer Dicke von bis zu 4 Millimetern bei einer Arbeitsbreite von 3200
Millimetern schneiden kann.

RYSUNEK TECHMNICZNY - NOZ DOLNY 4x3200
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Ausfiihrliche Erlauterung des Aufbaus und der Abmessungen

Das Messer wurde im Segmentbauweise konstruiert, was bei Maschinen mit gro3er Arbeitsbreite Standard
ist. Diese Losung erleichtert den Transport, die Montage sowie die prazise Nivellierung des Werkzeugs auf
dem Maschinentisch.

¢ Lange eines einzelnen Segments: Jedes Element ist 1100 Millimeter lang. Bei einer
Schneidemaschine mit einer Breite von 3200 Millimetern besteht der komplette Satz aus drei solchen
Segmenten, die nebeneinander montiert werden, was eine Gesamtschnittlinie von 3300 Millimetern
ergibt und einen sicheren Arbeitsspielraum gewahrleistet.

¢ Querschnittsabmessungen: Das Messer weist eine Dicke von 16 Millimetern und eine Hohe von 63
Millimetern auf. Diese Abmessungen gewabhrleisten eine hohe Eigensteifigkeit des Elements, was sich
direkt in der Vermeidung von Verformungen beim Kontakt mit hartem Material niederschlagt.

» Befestigungssystem: Das Element verfiigt tiber 5 Befestigungsldécher mit einem Durchmesser von 18
Millimetern. Der Achsabstand zwischen den Bohrungen betrdagt 200 Millimeter, was eine stabile und
sichere Verschraubung des Messers mit dem Tischbalken der Schneidemaschine ermdglicht.

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



KARTA PRODUKTOWA

Y
(I
P

Technische Spezifikation der Komponente

* Verwendungszweck des Elements: Hochspezialisiertes Untermesser, das fest im Maschinentisch
montiert wird und eine stabile Schneidbasis fiir das zu bearbeitende Material bildet.

» Kompatibilitat mit Geraten: Das Messer ist speziell fiir hydraulische und mechanische
Schneidemaschinen mit den Betriebsparametern 4x3200 ausgelegt, was dem Schneiden von Blechen
mit einer Dicke von bis zu 4 Millimetern und einer Breite von bis zu 3200 Millimetern entspricht.

¢ Verwendetes Konstruktionsmaterial: Hochwertiger legierter Werkzeugstahl der Sorte 9CrSi, der sich
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durch hervorragende Hartbarkeit und Bruchfestigkeit bei Stobelastungen auszeichnet.
Betriebsharte der Schneide: Das Bauteil wurde einer prazisen Warmebehandlung unterzogen und
erreicht eine Harte zwischen 55 und 60 HRC auf der Rockwell-Skala, was eine lang anhaltende Schérfe
der Schneidkanten gewahrleistet.

Lange eines einzelnen Segments (A): Genau 1.100 Millimeter, was die Kombination von drei
Segmenten ermdglicht, um eine vollstandige Schneidlinie fiir Guillotine-Schneidemaschinen mit einer
Breite von 3,2 Metern zu erzielen.

Hohe des Messerprofils: 63 Millimeter, was eine hohe konstruktive Steifigkeit und
Verformungsbestandigkeit beim Betrieb unter hohem Druck gewahrleistet.

Messerdicke (T): 16 Millimeter, was den optimalen Wert fiir einen stabilen Sitz in der Aufnahme des
Schneidetisches darstellt.

Geometrie der Schneidkante: Ein rechter Winkel von 90 Grad, der so ausgelegt ist, dass er eine ideale
Anschlagkante fiir das Obermesser bildet, wodurch das Risiko des Einklemmens des Blechs in den
Spalt ausgeschlossen wird.

Befestigungslochsystem (n): Jedes Segment ist mit 5 Durchgangsbohrungen ausgestattet, was eine
sichere und feste Befestigung des Elements am Maschinenkorper gewahrleistet.

Durchmesser der Befestigungslocher: 18 Millimeter, angepasst an die in industriellen
Schneidemaschinen verwendeten Standard-Befestigungsschrauben.

Axialer Abstand der Bohrungen (B): Genau 200 Millimeter zwischen den Mittelpunkten benachbarter
Bohrungen, was eine vollstandige Wiederholbarkeit der Montage und einen einfachen Austausch der
Messer gewabhrleistet.

Aufnahmen fiir Befestigungsschrauben: Die Bohrungen verfiigen tber spezielle Ausfrasungen mit
einem Durchmesser von 32 Millimetern, wodurch die Schraubenk&pfe vollstandig unter der
Messerflache verborgen werden konnen, um einen reibungslosen Materialdurchlauf zu gewahrleisten.
Qualitatsanforderungen: Jede Materialcharge durchlauft eine Fehlerpriifung, um das Vorhandensein
unsichtbarer innerer Fehler auszuschlieRen, und die Schneidkante wird scharf geschliffen, ohne
zulassige Abrundungen.
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Werkstofftechnik — Stahl 9CrSi

Der Schliissel zur Zuverlassigkeit dieses Werkzeugs ist die Verwendung einer Silizium-Chrom-
Werkzeugstahllegierung mit der Bezeichnung 9CrSi. Dieser Werkstoff geniel3t in der metallverarbeitenden
Industrie aufgrund seiner einzigartigen Eigenschaften hohes Ansehen:

1. Abriebfestigkeit: Dieser Stahl wurde flir den Einsatz unter rauen Bedingungen entwickelt, bei denen
die Schneide standig Reibung ausgesetzt ist. Dadurch bleibt die Schneide deutlich langer scharf als
bei herkdommlichen Ersatzklingen aus niedriglegiertem Stahl.

2. Einsatzharte: Die Messer werden einem prazisen Warmebehandlungsprozess unterzogen, wodurch
eine Harte im Bereich von 55 bis 60 HRC auf der Rockwell-Skala erreicht wird. Diese Harte sorgt dafiir,
dass die Schneidkante selbst beim Schneiden von Blechen mit der maximal zulassigen Dicke
widerstandsfahig gegen plastische Verformungen ist.

3. Hohe Hartbarkeit: Die Struktur des Stahls gewahrleistet eine gleichmalige Harte tiber den gesamten
Querschnitt des Messers, was ein wiederholtes Nachscharfen (Regenerieren) des Werkzeugs ohne
Verlust seiner Schneideigenschaften ermaglicht.
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Warum ist die Qualitat der Schneide wichtig?

Gemal den technischen Anforderungen des Herstellers ist die Schneide des Untermessers scharf
geschliffen und weist keinerlei Abrundungen auf. Beim Schneidvorgang fungiert das Untermesser als feste
Stitze — ware seine Schneide stumpf, wiirde das Blech nicht durchtrennt, sondern in den Spalt zwischen
den Messern ,hineingezogen” werden. Dies fiihrt zur Bildung eines sogenannten Grats (einer scharfen,
gezackten Blechkante) sowie zu einer (ibermaRigen Belastung des Hydrauliksystems der Maschine. Unsere
Messer garantieren einen sauberen, glatten Schnitt, wodurch eine zusatzliche Nachbearbeitung des Blechs
entfallt.
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