KARTA PRODUKTOWA

Matrize 85° 100T/M 20.404

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



KARTA PRODUKTOWA

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001




KARTA PRODUKTOWA

Untermatrize fir Abkantpresse

Matrize 20.404

Untermatrize 85°/ R6 /100 t/m

Die Matrize 20.404 ist ein robustes Unterwerkzeug fiir Abkantpressen, das fir die stabile Abstiitzung des
Materials bei anspruchsvollen Biegevorgangen. Die massive Profilgeometrie gewahrleistet eine hohe
Steifigkeit sowie gute Arbeitsbedingungen bei h6heren Belastungen.

Das Modell verfligt Giber einen Arbeitswinkel von 85°, eine Breite der oberen Nut von 80 mm sowie einen
Ubergangsradius von R6. Die Gesamthdhe betragt 80 mm, die Hohe der betragt 20 mm, die Breite der
Arbeitsflache betragt 60 mm und die Gesamtbreite der Matrize betragt 95 mm.

20.404 Modellbezeichnung der Matrize

100 t/m Maximale Belastung

85° Arbeitswinkel der Nut

R6 Ubergangsradius der Nut

Untermatrize 85° mit einem Radius von R6 und einer Tragfahigkeit von bis zu 100 t/m.

Das Modell 20.404 ist fir die stabile und wiederholgenaue Bearbeitung von Blechen unter Verwendung
eines entsprechend ausgewahlten Stempels sowie der richtigen technologischen Parameter der
Abkantpresse ausgelegt.

Eigenschaften

Die wichtigsten Merkmale der Matrize 20.404

Die Untermatrize ist eines der grundlegenden Elemente der Abkantpressenausristung . Die richtige Wahl
des Arbeitswinkels, des Ubergangsradius, der Profilabmessungen sowie der zuldssigen Belastung
beeinflusst die Biegequalitat, die Lebensdauer der Werkzeuge und die Sicherheit des gesamten Prozesses.

01

Untermatrize zum Biegen

Unteres Arbeitswerkzeug fiir den Einsatz mit Abkantpressen beim Biegen von Blechen.
02

Arbeitswinkel 85°

Die Geometrie der Nut ermdglicht eine stabile Materialflihrung und die Ausfiihrung wiederholbarer
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Biegungen.

03

Radius R6

Der Ubergangsradius R6 sorgt fiir eine sanftere Abstiitzung des Materials im Arbeitsbereich der Matrize.
04

Oberbreite 80 mm

Die grol3e Breite des oberen Teils der Nut sorgt fir eine solide Konstruktion und stabile
Betriebsbedingungen.

05
Hohe 80 mm

Das hohe Profil des Werkzeugs erhoht dessen Steifigkeit und bewahrt sich bei anspruchsvolleren
Anwendungen.

06

Tragfahigkeit 100 t/m

Die maximal zulassige Belastung des Werkzeugs betragt 100 Tonnen pro Meter Arbeitslange.
Technische Daten

Technische Spezifikation der Matrize 20.404

Parameter Wert
Werkzeugtyp Untermatrize / Unterwerkzeug fir Abkantpresse
Modell 20.404
Maximale Belastung 100 t/m
Arbeitswinkel der Nut 85°
Breite der oberen Nut 80 mm
Ubergangsradius R6
Gesamthohe 80 mm
Hohe der Seitenstufe 20 mm

Breite der Arbeitsflaiche 60 mm
Gesamtbreite der Matrize 95 mm
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Vor dem Kauf sollte die Kompatibilitat der Matrize mit dem Befestigungssystem, dem zugehorigen Stempel,
der Dicke des zu bearbeitenden Materials sowie dem erforderlichen Biegebereich Gberpriift werden.
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