KARTA PRODUKTOWA

Matrize 85° 100T/M 20.402

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



r
@

KARTA PRODUKTOWA

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001
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Untermatrize fir Abkantpresse

Matrize 20.402

Untermatrize 85°/V50/ R4 /100 t/m

Die Matrize 20.402 ist ein massives Unterwerkzeug fiir Abkantpressen mit einer breiten V-formigen
Arbeitsnut. Sie wurde fiir den Einsatz dort, wo eine stabile Materialabstiitzung, ein gréBerer Nutabstand
sowie eine hohe zuldssige Anpresskraft erforderlich sind.

Das Modell verfiigt iber eine Arbeitsnut mit einem Winkel von 85°, einer Offnungsweite V = 50 mm sowie
einem Bodenradius R4. Die Hohe der Matrize betragt 60 mm, die Breite der Basis betragt 60 mm und die
maximal zulassige Belastung betragt 100 Tonnen pro Meter.

20.402 Bezeichnung des Matrizenprofils

100 t/m Maximale Belastung

V50 Breite der Arbeitsnut

85° Arbeitswinkel der Matrize

Matrize V50 mit einem Winkel von 85°, Radius R4 und Tragfahigkeit 100 t/m.

Das Modell 20.402 ist fiir den stabilen Betrieb bei grofleren Arbeitsnutbreiten ausgelegt. Das robuste Profil
gewahrleistet eine hohe Steifigkeit und Wiederholgenauigkeit des Biegeprozesses.

Eigenschaften

Die wichtigsten Merkmale der Matrize 20.402

Die V-formige Untermatrize ist eines der wichtigsten Elemente der Ausriistung einer Abkantpresse. Die Wahl
der richtigen Nutbreite, des Arbeitswinkels, des Bodenradius und der maximalen Tragfahigkeit hat direkten
Einfluss auf die Qualitat des Biegevorgangs, die Arbeitssicherheit und die Lebensdauer des Werkzeugs.

01

V-Bodenmatrize

Unteres Arbeitswerkzeug fir Abkantpressen, bestimmt zur stabilen Abstiitzung des zu biegenden Blechs.
02

Offnung V50

Breite Arbeitsnut mit einer Offnung von 50 mm fiir die Bearbeitung entsprechend ausgewahlter Werkstiicke
und Werkstoffe.
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03

Arbeitswinkel 85°

Die Nutgeometrie ermdglicht eine korrekte Materialfiihrung und die Herstellung wiederholbarer Biegungen.
04

Bodenradius R4

Der abgerundete Nutboden mit einem Radius von R4 begrenzt die Punktbelastung im Auflagebereich.

05

Abmessungen 60 x 60 mm

Die Hohe von 60 mm und die Grundbreite von 60 mm sorgen fiir eine massive und stabile
Werkzeugkonstruktion.

06

Tragfahigkeit 100 t/m

Die maximal zulassige Belastung betragt 100 Tonnen pro Meter Arbeitslange der Matrize.
Technische Daten

Technische Spezifikation der Matrize 20.402

Parameter Wert
Werkzeugtyp Untermatrize / Unterwerkzeug fiir Abkantpresse
Modell 20.402
Maximale Belastung 100 t/m
Winkel der Arbeitsnut 85°

Breite der V-Nut 50 mm
Radius des Nutbodens R4

Matrizenhohe 60 mm
Basisbreite 60 mm

Vor dem Kauf ist zu priifen, ob die Matrize mit dem Befestigungssystem, dem zugehdorigen Stempel, der
Dicke des zu bearbeitenden Blechs und der erforderlichen Biegetechnik kompatibel ist.
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