KARTA PRODUKTOWA

Digima-Stempel fiir die Abkantpresse AMADA 800 x 120 x 26, 2 Segmente, L = 1600
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Digima-Stempel fiir Abkantpresse Typ AMADA 800 x 120 x 26, 2 Segmente, L = 1600 mm

Produktionsdaten und Logistik des Sets

Das Werkzeug ist unter der technischen Bezeichnung 800x2x120x26/1 klassifiziert, die die Art der Lieferung
sowie die Abmessungen genau festlegt. Diese Bezeichnung gibt Auskunft iber folgende
Produkteigenschaften:

 Konfiguration der Segmente: Das Set besteht aus zwei identischen Werkstiicken (Bezeichnung x2),
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von denen jedes eine Lange von 800 mm hat. Dies ergibt bei vollstandiger Zusammenstellung der
Segmente eine Gesamtbiegelange von 1600 mm.

¢ Hohe und Breite: Die Angabe 120 mm bezieht sich auf die Gesamthohe des Werkzeughalbzeugs vor
der Endbearbeitung, wahrend der Wert 26 mm die konstante Breite des Stempelkorpers angibt, was
ihm eine hohe Steifigkeit unter Belastung gewabhrleistet.

« Vollstandigkeit: Der letzte Bestandteil der Bezeichnung (/1) bestétigt, dass es sich um einen
vollstandigen Produktionssatz handelt, der aus derselben Charge des Werkstoffs T8A gefertigt wurde,
was identische plastische Eigenschaften und Harte beider Segmente garantiert.

Dank dieser Aufteilung in zwei gleich lange Abschnitte von je 800 mm werden der Transport und die
Montage an der Abkantpresse erheblich erleichtert, wahrend gleichzeitig durch das prazise Schleifen der
Werkzeugstirnflachen eine ideale Kontinuitat der Biegelinie gewahrleistet wird.

Passend fir die Abkantpresse PBH-30-1600 und andere mit diesen Abmessungen
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Detaillierte Beschreibung der Werkzeugeigenschaften

* Geometrie des Arbeitsteils: Der Stempel verfligt tiber eine 9 mm hohe, hervorstehende Arbeitsnase,
die flieBend in einen Arbeitsbogen mit einem Radius von R 16 mm Ubergeht. Diese Konstruktion
verhindert Kollisionen mit dem Material bei der Herstellung tiefer C-Profile.

» Befestigungssystem: Die Standardaufnahme mit einer Hohe von 17 mm und einer Breite von 13 mm
gewabhrleistet eine stabile Aufnahme im Pressenhalter. Zusatzlich ist das Profil mit einem
Sicherheitskanal mit einem Radius von R 2 mm sowie einer 3 mm tiefen Aussparung ausgestattet,
was das Werkzeug beim Austausch vor dem Herausfallen schiitzt.

 Fertigungsprazision: Der Abstand von der Symmetrieachse der Befestigung zur Hinterkante betragt 7
mm, was die prazise Zentrierung des Werkzeugs gegeniiber der Matrize erleichtert.

¢ Oberflachenqualitat: Alle Kontaktkanten und Arbeitsflachen sind geschliffen. Die Abweichung der
Parallelitat und Rechtwinkligkeit des gesamten Elements wird innerhalb einer strengen Toleranz von
0,05 mm gehalten.

 Set-Konfiguration: Das Produkt wird in Form von zwei gleich langen Abschnitten geliefert, von denen
jeder iber abgeschragte Endkanten (1x45 Grad) verfligt, um einen flieBenden Materiallibergang
zwischen den Segmenten zu gewahrleisten.

Gesamthohe

120 mm

Arbeitshohe

90 mm (+/- 0,02 mm)
Spitzenwinkel

85 Grad

Spitzenradius (Nase)
R0O,5mm
Befestigungsbreite

13 mm (+/- 0,018 mm)
Gesamtbreite des Profils
26 mm

Werkstoff
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Werkzeugstahl T8A
Oberflachenharte
HRC 45-50 (Induktionshartung)

e Druck-30T

Tooling : 800x2x150x%26/ 1

Betriebsbedingungen und Normen

Das Werkzeug erfiillt die Anforderungen an die Gruppen austauschbarkeit. Das bedeutet, dass einzelne
Segmente zu langeren Reihen verbunden werden konnen, ohne dass an den WerkzeugstoRen Versatze
entstehen — die maximale Abweichung an der Verbindungsstelle betragt lediglich 0,05 mm. Das Harten des
Arbeitsbereichs bis zur Einhartetiefe gewahrleistet, dass der Stempel seinen urspriinglichen Winkel von 85
Grad auch nach langem Kontakt mit harten Blechsorten beibehalt.

*Die Fotos dienen nur zur Veranschaulichung; das Hauptfoto zeigt die Form des Werkzeugs im Querschnitt
gemal der technischen Zeichnung, ohne Angabe der Lange)
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