KARTA PRODUKTOWA

Digima-Prismenmatrize fiir die AMADA-Abkantpresse 120 x 120 x 3200 mm, 200 t, M16
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KARTA PRODUKTOWA

Digima-Mehrfach-Prismenmatrize fiir Abkantpresse Typ AMADA 120 x 120 x 3200 mm, 200 t

Wir prasentieren eine professionelle Untermatrize der Marke Digima in Vierkantbauweise, die fiir den Einsatz
unter hoher Belastung auf Abkantpressen mit Amada-Spannsystem entwickelt wurde. Dieses Werkzeug
wurde fir den Einsatz auf Maschinen mit einer Presskraft von bis zu 200 Tonnen optimiert, was das prazise
Biegen von Blechen mit betrachtlicher Dicke bei voller Prozessstabilitat ermoglicht. Die Fertigung aus
hochwertigem Werkzeugstahl T8A garantiert extreme Druckfestigkeit sowie eine lange Lebensdauer der
Schneidkanten selbst bei intensiver industrieller Nutzung

Die Matrize verfligt Uber eine universelle Mehrkanalkonstruktion mit einem Querschnitt von 120 x 120
Millimetern, was dem Bediener Zugang zu einer breiten Palette von Biegekanalen bietet, ohne dass das
Werkzeug demontiert und ausgetauscht werden muss. Die Verwendung eines derart massiven Profils
gewahrleistet eine hervorragende Steifigkeit der Matrize, was sich direkt in einer hohen
Winkelwiederholgenauigkeit und der Vermeidung von Werkzeugverformungen unter hohem Druck
niederschlagt. Jeder Arbeitskanal wurde einer prazisen Schleifbearbeitung unterzogen, was die Oberflache
des zu biegenden Materials schitzt und eine saubere Biegelinie Giber die gesamte Lange von 3200
Millimetern gewahrleistet.

Passend fiir die Presse PBH-200-3200 und andere mit diesen Abmessungen
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KARTA PRODUKTOWA

Technische Parameter und Ausfiihrungsspezifikation

Nachfolgend finden Sie eine detaillierte Ubersicht iiber die technischen Daten der Mehrfachmatrize, die
direkt auf der Grundlage der Konstruktionsunterlagen erstellt wurde:

AuBenabmessungen und Toleranzen des Werkzeugkorpers:

e Gesamtlange des Werkzeugs: 3200 Millimeter.

¢ Querschnittsprofil: Quadrat mit einer Seitenlange von 120 Millimetern.

e Toleranz des AuBenmafes: 120 Millimeter mit einer Abweichung im Bereich von minus 0,1 Millimeter
bis minus 0,05 Millimeter.

e Geometrische Genauigkeit: Der Fehler bei der Parallelitat und Geradheit der Matrize (ber ihre
gesamte Lange betragt hochstens 0,05 Millimeter.

Geometrie der Biegekanale und V-Nuten:

* Oberer Hauptkanal: breite Offnung mit einem MaR von 90 Millimetern und seitlichen Abschnitten von
jeweils 30 Millimetern.

« Unterer Hauptkanal: Offnung mit einer Breite von 60 Millimetern.

e Seitennut-Set: Das Werkzeug ist mit einer Reihe von Nuten mit Breiten von 45 mm, 36 mm, 24 mm, 16
mm, 12 mm, 10 mm und 8 mm ausgestattet.

« Biegewinkel: Alle Standard-V-Kanile weisen einen Offnungswinkel von 86 Grad auf.

¢ Radien der Arbeitskanten: Bei den gro3ten Profilen kommen die Radien R9 und R5 zum Einsatz. Die

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



KARTA PRODUKTOWA

ubrigen Kanten sind mit den Radien R4, R3 und R2 versehen, um das Material vor Beschadigungen zu
schutzen.

Montagedetails und Ausfiihrungsspezifikation

« Stabilisierungssystem: Die Matrize verfiigt tiber zwei Befestigungslocher fiir M16-Schrauben mit einer
Tiefe von 40 Millimetern.

¢ Endbearbeitung des Korpers: Scharfe Kanten an beiden Enden der Matrize wurden durch eine breite
Fase von 5 auf 45 Grad sicher abgestumpft.

e Bearbeitung der AuBenkanten: Langsfasung an der AulRenseite des Kérpers vom Typ 1 bei 45 Grad,
an vier Stellen des Profils ausgefihrt.

e Zusatzliche technologische Parameter: In den Boden der Arbeitskanéle wurden Entlastungskanale
mit den Abmessungen 2 x 2 Millimeter angebracht. Alle in der Zeichnung nicht angegebenen Radien
der Kanéle betragen R 0,5 Millimeter.

*Die Fotos dienen nur zur Veranschaulichung; das Hauptfoto zeigt die Form des Werkzeugs im Querschnitt
gemaR der technischen Zeichnung (ohne Langenangabe), wahrend das seitliche Foto eine beispielhafte
Darstellung eines solchen Segments in der Realitat zeigt
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