KARTA PRODUKTOWA

Digima-Prismenmatrize fiir AMADA-Abkantpresse 95 x 95 x 2500 mm, 100 t, 125 t, M16
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KARTA PRODUKTOWA

Digima-Mehrfach-Prismenmatrize fiir Abkantpresse Typ AMADA 95 x 95 x 2500 mm,
100-125t

Wir prasentieren eine professionelle Vierkantmatrize (Mehrfachprisma) der Marke Digima, die fiir den
Einsatz unter hoher Belastung an Abkantpressen entwickelt wurde, die mit dem Amada-System kompatibel
sind. Auf der Grundlage einer eingehenden Priifung der technischen Dokumentation bestatigen wir, dass die
fir 100-Tonnen- und 125-Tonnen-Maschinen bestimmten Modelle konstruktiv vollig identisch sind. Das
bedeutet, dass das angebotene Werkzeug in beiden Tonnagebereichen die gleiche Prazision und Festigkeit
garantiert und somit eine universelle Losung fiir moderne Metallbearbeitungsbetriebe darstellt.

Die Matrize zeichnet sich durch eine vierseitige Konstruktion mit einer Seitenlange von 95 Millimetern aus,
was zu einer aulRergewdhnlichen Steifigkeit des Werkzeugs und einer hohen Verformungsbestandigkeit
unter Belastung fiihrt. Dank der mehrkanaligen Bauweise stehen dem Bediener verschiedene
Offnungsweiten der V-Kanale zur Verfiigung, was eine schnelle Anpassung der Maschine an die jeweilige
Aufgabe ermdglicht, ohne dass eine zeitaufwandige Umriistung erforderlich ist. Jeder Kanal wurde prazise
geschliffen, um die Wiederholgenauigkeit der Biegewinkel iber die gesamte Werkzeuglange von 2500
Millimetern zu gewabhrleisten.

Passend fiir die Pressen PBH-100-2500, PBH-125-2500 und andere mit diesen Abmessungen

Digima DC sp. z 0.0. | Jana Pawta Il 27, 00-867 Warszawa | NIP: 5273194922 | REGON: 543359999 | KRS: 0001208202
Biuro i magazyn: Siedlecka 1, 08-311 Bielany-Zytaki | tel: +48 575 317 001



KARTA PRODUKTOWA

60 A

16 E}) L 24 |10,

Technische Parameter und Ausfiihrungsspezifikation

Nachfolgend finden Sie eine detaillierte Ubersicht {iber die technischen Daten der Mehrfachmatrize, die
direkt auf der Grundlage der Konstruktionsunterlagen erstellt wurde:

Gesamt- und Einbaumale:

e Gesamtlange des Werkzeugs: 2500 Millimeter.

¢ Querschnitt des Gehauses: Quadrat mit einer Seitenlange von 95 Millimetern.

e Toleranz des AuBenmales: 95 Millimeter mit einer Abweichung im Bereich von minus 0,1 bis minus
0,05 Millimeter.

e Befestigungssystem: Das Werkzeug ist mit zwei Bohrungen fiir M16-Schrauben mit einer Tiefe von 35
Millimetern ausgestattet, was eine stabile Aufnahme in der Pressaufnahme gewabhrleistet.

Geometrie der Arbeitskanile und V-Nuten:

* Breiten der V-Offnungen (ausgewihlte Kanile): Die Matrize bietet einen breiten Arbeitsbereich,
darunter eine groRe Offnung von 60 Millimetern sowie kleinere Kanile mit den Abmessungen 32 mm,
24 mm, 16 mm, 12 mm und 10 mm.

» Biegewinkel: Fiir die meisten Nuten betragt der Standardwinkel 86 Grad. Die Matrize verfiigt zudem
Uber eine Spezialnut mit einem spitzen Winkel von 30 Grad.

 Anlaufkantenradien: Je nach Kanal wurden die Arbeitsradien R4 (fiir die groBte Nut) und R2 fiir die
ubrigen Nuten verwendet, was ein Brechen des Materials beim Biegen verhindert.

e Technische Aussparungen: In den Boden der Arbeitskanale wurden Entlastungskanale
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(Werkzeugausgange) mit den Abmessungen 2 mal 2 Millimeter angebracht.

Prazisions- und Verarbeitungsstandards

 Fertigungsgenauigkeit: Der Parallelitats- und Geradheitsfehler der Matrize Uiber ihre gesamte Lange
betragt maximal 0,05 Millimeter.

e Bearbeitung der Endkanten: Die scharfen Kanten an beiden Enden der Matrize wurden mit einer
sicheren Fase von 5 auf 45 Grad abgeschragt.

e Sonstige Abrundungen: Alle in der Zeichnung nicht angegebenen Radien betragen R 0,5 Millimeter.

e Anfasung des Korpers: Die AulRenkanten des Werkzeugs sind an vier Stellen des Profils mit einer Fase
1 bei 45 Grad versehen.

*Die Fotos dienen nur zur Veranschaulichung; das Hauptfoto zeigt die Form des Werkzeugs im Querschnitt
gemal der technischen Zeichnung (ohne Langenangabe), wahrend das seitliche Foto eine beispielhafte
Darstellung eines solchen Segments in der Realitat zeigt
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